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Wprowadzenie

Zatozona w 1963 roku firma ATA jest czotowym na $wiecie producentem T
i dystrybutorem pilnikdw obrotowych z weglika wolframu. Firma f!f?::';;iyy}{}' WNHH\“{
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oferuje klientom réwniez szerokg game materiatdw Sciernych, /

przemystowych narzedzi pneumatycznych i narzedzi do ciecia, 1

ktore sg sprzedawane w ponad osiemdziesieciu krajach na ///////

catym Swiecie. 7 EIT
/ H’”::'

Ma najnowoczesniejsze zaktady w Irlandii, Wielkiej / ,

Brytanii, USA i Niemczech. Produkty ATA sg obecnie ! !

sprzedawane w osiemdziesieciu pieciu krajach na

catym Swiecie, sg oferowane zaawansowanym ’

technologicznie zaktadom produkcyjnym, a takze

|1
centrom badawczo-rozwojowym i biurom sprzedazy lll"l
na trzech kontynentach. I\

iy

Od ponad 55 lat ATA produkuje frezy zgodnie i

z najwyzszg specyfikacjg na rynku. DoradzaliSmy \ M

klientom i obstugiwaliSmy ich, tgczgc wiedze techniczng

i najwyzszy standard technologii produkcji, aby sta¢ sie /

liderem na rynku nowatorskich rozwigzan. ‘ | /
\

Nasza szeroka gama wysokiej jakosci produktoéw, poziom

wiedzy i doSwiadczenia oraz elastycznos$¢ podejscia i struktury, B\
pozwalajg nam projektowaé kompletne rozwigzania pod zamoéwienie
klientéw we wszystkich gtéwnych sektorach przemystu, w tym w przemysle
lotniczym i astronautycznym, motoryzacyjnym, naftowym i gazowym,
stoczniowym i przy produkcji metali.

Oferta firmy ATA

Nowoczesne zaktady produkcyjne zlokalizowane w Irlandii, Wielkiej Brytanii i USA

100 maszyn CNC na catym Swiecie, zachowujacych statg jako$¢ produktu

1SO 8001

- Proces produkcyjny prowadzony zgodnie z surowymi standardami kontroli jakosci
> Certyfikat ISO9001: 2015

v

Mozliwosci badawczo-rozwojowe w zakresie opracowywania i dostarczania
specyficznych geometrii ciecia materiatow

Produkowane z wysokiej jakosci weglika wolframu, co gwarantuje duzg wydajno$¢
i trwatosé

+  Wieksza wydajno$¢ usuwania materiatu

+ Plynniejsza praca operatora

+  Skuteczniejsze usuwanie trudnych do szlifowania materiatow

+ Redukcja ciepta gromadzonego na krawedziach i materiale obrabianych przedmiotéw

«  Wydajne szlifowanie — zapewniajgce oszczednosci w produkcji i skrocenie czasow przestoju
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Lokalizacje ATA

. Centrum produkcji, badan
i rozwoju oraz sprzedazy firmy ATA

Centrum dystrybucyjne
i biuro sprzedazy

‘ Zakfad produkcyjny oraz centrum . Obszary objete dystrybucja

sprzedazy firmy ATA

Biuro sprzedazy ATA

BIURA MIEDZYNARODOWE

ATA Tools Ltd.,

IDA Business & Technology Park,
Killygarry, Cavan,

Co. Cavan,

H12 DK46, Irlandia

TEL.: +353 (0) 49 432 6178
FAKS: +353 (0) 49 432 6298
E-MAIL: sales@atagroup.ie
STRONA INTERNETOWA:
www.atagroup.com

BIURA W WIELKIEJ BRYTANII

ATA Garryson Lid.,

Spring Road,

Ibstock, Leicestershire,
Leicestershire, LE67 6LR,
Wielka Brytania

TEL.: +44 (0) 1530 261 145
FAKS: +44 (0) 1530 262 801
E-MAIL: sales@atagarryson.com
STRONA INTERNETOWA:
www.atagroup.com

BIURA W USA

ATA Tools Inc.

7 Ascot Parkway,
Cuyahoga Falls,
Ohio 44223,
USA

TEL.: +1 330 928 7744
FAKS: +1 330 849 2977
E-MAIL: sales@atatools.com
STRONA INTERNETOWA:
www.atagroup.com



KONSTRUKCJA

Czym charakteryzuje sie frez ze
spiekanego weglika?

Frez z weglika wolframu jest
narzedziem stosowanym do
gratowania i wygtadzania ostrych
krawedzi po cieciu lub obrébce.

Specjalne geometrie sg
przeznaczone do réznych
materiatdw i zastosowan.

Konieczny jest wybor odpowiedniego
frezu do danego zastosowania.

Frez ze spiekanego weglika z lutowang korncéwka

Materiat kompozytowy

Frezy ATA sg wykonane

Z mieszaniny weglika

wolframu i kobaltu.

Kobalt jest spoiwem ziaren
weglikbw spiekanych.
Twardszy od niemal wszystkich
metali, moze by¢ stosowany
przy duzych predkosciach.
Zapewnia mniejsze ryzyko
zanieczyszczenia i moze by¢ stosowany
do wiekszosci materiatow.

Frez ze spiekanego weglika z monolityczng koricowka

Komponenty frezu ze spiekanego weglika

z lutowana koncéwka

Podsumowanie

Gtowica ze spiekanego weglika
Tarcza trojwarstwowa

Trzonek z hartowanej stali

Frez z weglika wolframu jest narzedziem stosowanym do gratowania i wygtadzania ostrych krawedzi metalu

po cieciu lub obrébce.

Do wiercenia lub wycinania otworéw w metalu wymagane jest uzycie wiertta lub frezu z koricowka ze spiekanego
weglika, albo tez routera weglikowego, a nie frezu ze spiekanego weglika. Wiertta weglikowe sg szeroko stosowane
do obrébki metalu, produkcji narzedzi, inzynierii, modelarstwa, rzezbienia w drewnie, produkcji bizuterii, spawania,
fazowania, odlewania, gratowania, szlifowania, portingu i ksztattowania gtowicy cylindra.

Weglik wolframu jest do trzech razy wytrzymalszy niz stal szybkotnaca, dzigki czemu moze sprostac¢ ekstremalnym
warunkom pracy i lepiej dziata¢ w wyzszych temperaturach.
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RODZAJE OSTRZY

@ O

Podwdjne ostrze Standardowe ostrze Ostrze do aluminium Ostrze do stali Inox Ostrze do stali STEEL

Podstawowe ostrze Ostrze do obrobki
do metali precyzyjnej

Podwéjne ostrze do Ostrze krzyzowe / Ostrze diamentowe Ostrze do obrébki
obrobki precyzyjne;j tamacz widra zgrubnej

Ksztatty frezOw

Ksztatt A Ksztatt B Ksztatt C Ksztatt D Ksztatt E
Ksztatt F Ksztatt G Ksztatt H Ksztatt J Ksztalt K

W @ @

Ksztatt L Ksztatt M Ksztatt N Ksztatt RIM



Ksztait B
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Ksztatt H

Wskazowki dotyczgce zastosowan

0 CO WOLNO:

Frezu nalezy uzywa¢ zawsze z zachowaniem
zalecanego zakresu predkosci obrotowe;j

Wybra¢ odpowiedni ksztatt, Srednice i styl ostrza do
danego zastosowania

Nalezy sie upewnic, ze uzywane jest odpowiednie
narzedzie i ze jest ono regularnie konserwowane
Mocowa¢ maksymalng dtugos¢ frezu w tulei zaciskowej
Z bardzo dtugimi frezami pracowa¢ na wolnych
obrotach, nie przekracza¢ 15 000 obr./min

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy frez pracuje
prawidtowo w narzedziu pneumatycznym

Zapewni¢ poprawne zamocowanie przedmiotu
obrabianego i mocne przytrzymanie narzedzia
pneumatycznego

Stosowac ptynne skrawanie z ciagtymi ruchami.

Uzyc¢ lekkiego nacisku, pozwoli¢, aby frez wykonat prace

Nalezy Nlalezy’
. . uzywaé

uzywacé i X
7 p Srodkéw
Srodkow

ochrony
ochrony wzroku!

stuchu!

Q CZEGO NIE WOLNO:

Uruchomic frez z predkoscig wiekszg od maksymalnej
predkosci roboczej (patrz wskazéwka dotyczgca
predkosci obrotowej na stronie 8)

Uruchomi¢ frez z za matg predkoscia (patrz wskazéwka
dotyczaca predkosci obrotowej na stronie 8)

Dopusci¢ do narazenia frezu na nadmierny szok
mechaniczny lub termiczny

Zagtebic¢ frez na wiecej niz jedng trzeciag jego obwodu
Klinowac¢ frezu w rowkach, szczelinach lub
wgtebieniach.

Dopuszczaé, aby frez stat sie zbyt goracy, gdyz moze
to spowodowaé zmiekczenie lutow i oderwanie gtowki
od trzpienia. (dotyczy to tylko frezoéw, kidrych Srednica
jest wieksza niz srednica trzpienia).

Nalezy przestrzegac¢ zalecanej - .

predkosci obrotowej, szczeg6lnie i\laklzvzvyilczak{adac Q Nalezy zaktada¢
podczas uzywania frezow e v maske ochronng
z dtugimi trzonkami! ochronne




ZALECANE PREDKOSCI ROBOCZE

Sposob korzystania z ponizszego przewodnika predkosci:

1. Wybierz zastosowanie i grupe materiatow.

Wskaz odpowiedni styl skrawania. Zapoznaj sie z informacjami na poprzedniej stronie, aby dopasowac¢ predkos¢

do zastosowania i stylu skrawania.
3. Wskaz zalecang predko$¢ skrawania.

4. Wybierz $rednice frezu.

5. Przestrzegaj maksymalnej predkosci obrotowe;.

ZALECANE PREDKOSCI
ROBOCZE:

@ Przewodnik po frezach

Aluminium, tworzywa
sztuczne

Mosiadz, miedz,
zeliwo, braz

Niehartowana stal

Hartowana stal, stal
nierdzewna, stopy
nimoniczne

5 : : - Maksymglr}e Zakres Zalecany Zakres Zalec. Zakres Zalec. Zakres Zalec.
Srednica gtowicy pilnika predkosci L. punkt s Punkt L. Punkt o Punkt
robocze el poczatkowy e poczatkowy i e poczatkowy BleEbe poczatkowy

8 mm (1/8") 100 60-80 65 45-80 65 60-80 80 60-80 80
6 mm (1/4%) 65 15-60 40 2260 45 45-60 50 30-45 40
10 mm (3/8") 55 10-50 25 15-40 30 30-40 30 19-30 25
12mm (1/2") 35 7-30 20 11-30 25 22-30 25 15-22 20
16 mm (5/8") o5 6-20 15 9-20 20 18-20 20 12-18 15
20 mm (3/4°) 20 5-17 10 8-17 12 15-17 15 10-15 10
25 mm (1) 15 4-13 8 6-13 10 10-13 10 7-11 8

Zalecane predkosci sg oparte na standardowej dtugosci catkowitej 45 mm / (1-3/4") maks. wystep 10 mm (3/8")

Maksymalna zalecana predkos$¢ pracy dla trzonkéw o przedtuzonej dtugos$ci wynosi 15 000 obr./min




ATA
Obstuga wszystkich gtobwnych globalnych branzy



GLOBALNA BRANZA
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W firmie ATA projektujemy, produkujemy i dystrybuujemy produkty z bogatego
portfolio rozwigzan w zakresie szlifowania, obstugujgc od wielu lat wszystkie

giéwne branze produkcyjne.

Zapewnianie innowacji — napedzanie doskonatosci

ATA zajmuje sie projektowaniem, produkcjg i dystrybucija
rozwigzan w zakresie szlifowania dla wszystkich
gtéwnych branz produkcyjnych.

Dzigki ponad 55-letniemu doswiadczeniu, ATA oferuje
szerokg game wiertet i routeréw z weglika wolframu;
asortyment nowatorskich przemystowych narzedzi
pneumatycznych oraz uzupetniajgcy asortyment
klejonych i powlekanych produktow Sciernych.

W ciggu ostatniej dekady firma ATA stafa sie Swiatowym
liderem w branzy ustugowej, taczac nasze kompetencje
inzynierskie i solidny etos operacyjny oraz pasje do
innowaciji z obszerng wiedzg techniczna.

Branze przemystowe stojg w obliczu ciggtych wyzwar

i rosngcej konkurenciji.

Naszym celem jest zwigkszenie wydajnosci i skrécenie
czasu przestoju bez uszczerbku dla jakosci produktow
i bezpieczeristwa operatordw.

Do wszystkich zastosowarn w zakresie gratowania

i szlifowania firma ATA moze zaoferowa¢ standardowe
rozwigzanie lub oferte na zamowienie i umowe
outsourcingowa. Od operacji recznych do gratowania
za pomocg robotow, firma ATA Scisle wspotpracuje

z klientami, aby zapewni¢ nowatorskie rozwigzania

i napedza¢ doskonatos¢.



LOTNICTWO

Wiedza na temat zastosowan

Nasza oferta dla przemystu lotniczego
ma na celu zapewnienie klientom
rozwigzann w zakresie gratowania
i szlifowania dostosowanych do
wszelkich  zastosowari, w tym
gratowanianowychtopatek, fazowania,
usuwania  spawbw, znakowania
komponentéw do renowacji turbin,
napraw silnika i podwozia.

Nasza szeroka gama frezow i routerow
z weglika wolframu, przeznaczonych
do wszystkich metali i kompozytow,
obejmuje ponad 10 000 numerow SKU.
Nasza specjalistyczna gama

przemystowych narzedzi
pneumatycznych oferuje
niezawodny, dobrze zaprojektowany
i ergonomicznie ulepszony

asortyment narzedzi recznych
w celu maksymalizacji wydajnosci
i utrzymania dobrego samopoczucia
operatoréw. Nasz uzupetniajgcy
asortyment specijalistycznych
materiatbw Sciernych, obejmujacy
tarcze  szybkowymienne, tasmy
okladzinowe oraz nasz wyjatkowy,
opatentowany program Flexi-discs®.

STAL NIERDZEWNA

Podwozie, elementy konstrukcyjne, elementy
silnikéw odrzutowych, fozyska

Ostrze frezu: Standardowe ostrze; Podwéjne
ostrze; Ostrze Inox

Materiaty $cierne: Sciernice wachlarzowe

z trzpieniem; Cyrkonowe krazki scierne QCD;
Ceramiczne krazki cierne QCD; Wykanczanie
powierzchni QCD; Kondycjonowanie

powierzchni QCD; Pasy z ziarnem cyrkonowym;

Tasmy Scierne; Witoknina

Asortyment narzedzi pneumatycznych:
Szlifierki do matryc: SM, SDM, SB
Szlifierki otébwkowe: SPM, SPT, ST
Szlifierki tasmowe: BLM

Prawostronne szlifierki katowe: RAM, RAB

STOPY TYTANU |

Ptatowiec, podwozie, elementy konstrukcyjne
i poszycie, elementy silnikow odrzutowych,
mocowania

Ostrze frezu: Standardowe ostrze; Podwojne
ostrze; Specyficzne stopy

Materiaty Scierne: Krzemowe krazki $cierne
QCD; Ceramiczne krazki Scierne QCD;

Asortyment narzedzi pneumatycznych:
Szlifierki do matryc: SM, SDM, SB
Szlifierki otowkowe: SPM, SPT, ST
Prawostronne szlifierki katowe: RAM, RAB




ALUMINIUM

Komponenty Striatal, poszycie samolotu, ostony

Ostrze frezu: Aluminium

Materiaty $cierne: Sciernice wachlarzowe

z trzpieniem; Krazki scierne Alox QCD; Wibknina

Asortyment narzedzi pneumatycznych:
Szlifierki do matryc: SM, SDM, SB.
Szlifierki otowkowe: SPM, SPT, ST.
Prawostronne szlifierki kgtowe: RAM, RAB.

WLOKNO SZKLANE

STOPY NIKLU

Turbina gazowa, tarcze silnika odrzutowego,
kofa, $migta, fopatki, pierscienie, obudowy, wat,
ttokowe zawory wydechowe silnika, elementy
konstrukcyjne ramy

Ostrze frezu: Standardowe ostrze; Podwéjne
ostrze; Specyficzne stopy

Materiaty Scierne: Krzemowe krazki $cierne
QCD; Ceramiczne krazki cierne QCD;

Asortyment narzedzi pneumatycznych:
Szlifierki do matryc: SM, SDM, SB
Szlifierki otobwkowe: SPM, SPT, ST
Szlifierki tasmowe: BLM

Prawostronne szlifierki katowe: RAM, RAB

Ostony silnika

Ostrze frezu: FGR

Asortyment narzedzi pneumatycznych:

Szlifierki do matryc: SM

_——
s
S]]
Aby dowiedzie¢
sie wiecej,

=]

zeskanuj kod
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Obstuga klienta

Biuro w Wielkiej Brytanii
E-MAIL: sales@atagarryson.com
TEL.: +44 (0) 1530 261 145

Biuro miedzynarodowe
E-MAIL: sales@atagroup.ie
TEL.: +353 (0)49 432 6178

Biuro w USA
E-MAIL: sales@atatools.com
TEL.: +1 300-928-7744



MOTORYZACJA

STAL ODLEWANA
Blok silnika

Wiedza na temat zastosowan
Ostrze frezu: Podwojne ostrze (w tym seria
Nasza oferta dla przemystu diuga) | Ostrze do stali
motoryzacyjnego ma na celu
zapewnienie klientom rozwigzan
w zakresie gratowania i szlifowania

Materiaty $cierne: Sciernice wachlarzowe |
Tarcze szybkowymienne

MATERIAL KOMPOZYTOWY,

dostosowanych do wszelkich TWORZYWO SZTUCZNE Asortyment narzedzi pneumatycznych:
zastosowan, w tym gratowania : — Szlifierki do matryc: SM, SMX

blokéw silnikow, produkcji form Zewnetrzne (zderzak i wykoriczenia) Szlifierki kgtowe: RA12M

kot aluminiowych i frezowania Routery z kompozytéw

kompozytow.

Nasza szeroka gama frezow
i routerébw z weglika wolframu,
przeznaczonych do wszystkich
metali i kompozytow, obejmuje
ponad 10 000 numerow SKU.
Nasza specjalistyczna gama
przemystowych narzedzi
pneumatycznych oferuje
niezawodny, dobrze zaprojektowany
i ergonomicznie ulepszony
asortyment narzedzi recznych
w celu maksymalizacji wydajnosci
i utrzymania dobrego samopoczucia

operatorow.

Nasz uzupetniajgcy asortyment
specjalistycznych materiatow
Sciernych, obejmujacy tarcze
szybkowymienne, tasmy
Scierne oraz nasz wyjatkowy,
opatentowany program
Flexi-discs®.

ALUMINIUM

Kofa aluminiowe, zewnetrzna cze$¢ karoserii
(maska i klapa bagaznika / panel dachowy)

Ostrze frezu: Ostrze do aluminium

Materiaty $cierne: Sciernice wachlarzowe |
Tasmy Scierne

Asortyment narzedzi pneumatycznych:
Szlifierki do matryc: SMD, SM, SMX
Szlifierki tasmowe BLM
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STAL NIERDZEWNA
Uktad wydechowy, wykonczenia dekoracyjne

STAL

Zewnetrzne — karoseria samochodu

Ostrze frezu: Podwojne ostrze | Ostrze Inox

Materiaty $cierne: Sciernice wachlarzowe |

Tarcze szybkowymienne | Tamy $cierne Ostrze frezu: Podwojne ostrze

Asortyment narzedzi pneumatycznych: Materiaty scierne: Tarcze szybkowymienne

Szlifierki do matryc: SMD, SM, SMX | Sciernice wachlarzowe | Tasmy $cierne |

Szlifierki katowe: RA12M Flexidiscs®
Szlifierki taSmowe: BLM

Asortyment narzedzi pneumatycznych:
Szlifierki do matryc: SMD, SM, SMX
Szlifierki tasmowe: BL M

Szlifierki katowe: RA12M

TWORZYWA CFRP | MRP
Wewnetrzna deska rozdzielcza

Routery do kompozytéw | FGR

STAL Obstuga klienta
Kota stalowe Biuro w Wielkiej Brytanii
E-MAIL: sales@atagarryson.com

Ostrze frezu: Podwojne ostrze TEL.: +44 (0) 1530 261 145

Materiaty $cierne: Sciernice wachlarzowe |

Tasmy $cierne Biuro migdzynarodowe
E-MAIL: sales@atagroup.ie
Asortyment narzedzi pneumatycznych: TEL.: +353 (0)49 432 6178
Szlifierki do matryc: SMD, SM, SMX
Szlifierki tasmowe BLM E L m E Biuro w USA
Aby dowiedzie¢ E-MAIL: sales@atatools.com

— S TEL.: +1 300-928-7744
sie wiecej,
El_ zeskanuj kod



BRANZE

WYTWARZANIE ENERGII

MATERIAL KOMPOZYTOWY,
TWORZYWO SZTUCZNE

Panel stoneczny | topata turbiny wiatrowej

Wiedza na temat zastosowan

Nasza oferta dla przemystu
energetycznego ma na celu
zapewnienie klientom rozwigzan
w zakresie gratowania
i szlifowania dostosowanych do
wszelkich zastosowan, w tym
gratowania nowych topatek,
fazowania, usuwania spawow,
znakowania komponentow do
renowaciji turbin.

Routery z kompozytow

Nasza szeroka gama frezow
i routerow z weglika wolframu,
przeznaczonych do wszystkich
metali i kompozytéw, moze by¢
stosowana do:

+  Obudowa sprezarki

+  Komory spalania

+  Produkcja konstrukgji

*  topaty turbin

+  Obudowa generatora

+  Obudowa transformatora




STOPY NIKLU | TYTANU

topaty turbin
Ostrze frezu: Ostrze AS

Materiaty $cierne: Taémy $cierne | Sciernice
wachlarzowe | Specjalistyczne materiaty $cierne

Asortyment narzedzi pneumatycznych:
Szlifierki ofowkowe SPM, SPT

Szlifierki do matryc ST, SM, SDM
Szlifierki tasmowe BLM

@ Przewodnik po frezach

HARTOWANA STAL
topaty turbin

Ostrze frezu: Ostrze do stali | Standardowe
ostrze | Podwéjne ostrze

Materiaty $cierne: Taémy $cierne | Sciernice
wachlarzowe | Specjalistyczne materiaty Scierne

Narzedzia pneumatyczne:
Szlifierki otbwkowe SPM, SPT
Szlifierki do matryc ST, SM, SDM
Szlifierki tasmowe BLM

STAL NIERDZEWNA
topaty turbin

Ostrze frezu: Ostrze Inox | Standardowe ostrze |
Podwaéjne ostrze

Materiaty $cierne: Tasmy $cierne | Sciernice
wachlarzowe | Specjalistyczne materiaty Scierne

Narzedzia pneumatyczne:
Szlifierki otowkowe SPM, SPT
Szlifierki do matryc ST, SM, SDM
Szlifierki tasmowe BLM

Produkcja obudéw generatorow i
transformatorow

Ostrze frezu: Ostrze do stali | Podwojne ostrze

Materiaty $cierne: Tasmy $cierne | Sciernice
wachlarzowe | Tarcze szybkowymienne |
Flexidiscs® | Tarcze wachlarzowe

Narzedzia pneumatyczne:
Szlifierki kgtowe RA12M
Szlifierki do matryc SM, SMD
Szlifierki tasmowe BLM
Szlifierki RA8

Obstuga klienta

Biuro w Wielkiej Brytanii
E-MAIL: sales@atagarryson.com
TEL.: +44 (0) 1530 261 145

Biuro miedzynarodowe
E-MAIL: sales@atagroup.ie
TEL.: +353 (0)49 432 6178

Biuro w USA
E-MAIL: sales@atatools.com
TEL.: +1 300-928-7744



KOLEJNICTWO

Wiedza na temat zastosowan
Nasza oferta dla przemystu
kolejowego ma na  celu
zapewnienie klientomrozwigzanw
zakresie gratowania i szlifowania
dostosowanych do wszelkich
zastosowanr, w tym usuwanie
metalu i wykanczanie wozkow
i wagonow. Nasza szeroka
gama frezéw i routeréw z weglika
wolframu, przeznaczonych do
wszystkich metali i kompozytow,
obejmuje ponad 10 000 numeréw
SKU. Nasza specjalistyczna
gama przemystowych
narzedzi pneumatycznych
oferuje  niezawodny, dobrze
zaprojektowany i ergonomicznie
ulepszony asortyment narzedzi
recznych w celu maksymalizaciji
wydajnosci i utrzymania dobrego
samopoczucia operatorow.
Nasz uzupetniajacy asortyment
specjalistycznych materiatow
Sciernych.

ALUMINIUM
Wagon

Ostrze frezu: Frez z ostrzem do aluminium

Materiaty Scierne: Tlenek glinu | Cyrkonowe

tarcze wachlarzowe

Asortyment narzedzi pneumatycznych:
Szlifierki do matryc: SMD, SM
Szlifierki katowe: RA14M, RA8




STAL ODLEWANA
Wozek

Ostrze frezu: Frez z podwéjnym ostrzem

Materiaty Scierne: Cyrkonowe tarcze
wachlarzowe

Asortyment narzedzi pneumatycznych:
Szlifierki do matryc: SMD, SM
Szlifierki katowe: RA14M

E L ;E E
Aby dowiedzie¢
sie wiecej,
EI_ zeskanuj kod

@ Przewodnik po frezach

Obstuga klienta

Biuro w Wielkiej Brytanii
E-MAIL: sales@atagarryson.com
TEL.: +44 (0) 1530 261 145

Biuro miedzynarodowe
E-MAIL: sales@atagroup.ie
TEL.: +353 (0)49 432 6178

Biuro w USA
E-MAIL: sales@atatools.com
TEL.: +1 300-928-7744



STOCZNIE

Wiedza na temat zastosowan

Nasza oferta produktow dla
przemystu morskiegp ma na
celu zapewnienie klientom
rozwigzan w zakresie gratowania
i szlifowania, dostosowanych do
wszelkich zastosowari, w tym
przygotowania i  wykoriczenia
powierzchni oraz ogoélnych prac
produkcyjnych.  Nasza szeroka
gama frezdw i routerbw z weglika
wolframu, przeznaczonych do
wszystkich metali i kompozytow,
obejmuje ponad 10 000 numeréw
SKU. Nasza  specjalistyczna
gama przemystowych
narzedzi pneumatycznych
oferuje niezawodny, dobrze
zaprojektowany i ergonomicznie
ulepszony asortyment narzedzi
recznych w celu maksymalizacji
wydajnosci i utrzymania dobrego
samopoczucia operatoréw.
Nasz uzupetniajgcy asortyment
specjalistycznych materiatow
sciernych,  obejmujgcy  tarcze
szybkowymienne, tasmy szlifujgce
oraz nasz wyjatkowy, opatentowany
asortyment Flexidiscs®.

BLACHA STALOWA
Produkcja: Jednostki

Wewnetrzne mocowania

Ostrze frezu: Ostrze do odlewéw | Podwojne
ostrze | Ostrze do stali

Materiaty Scierne: Cyrkonowe tarcze
wachlarzowe, tarcze wachlarzowe Jumbo,
ceramiczne tarcze wachlarzowe i Flexi-Cut

Narzedzia pneumatyczne:
Szlifierki do matryc: SMD, SM ﬁ
Szlifierki katowe: RA14M, RA12M

BLACHA STALOWA
Produkcja: Podzespoty

Ostrze frezu: Ostrze do odlewow | Podwojne
ostrze | Ostrze do stali

Materiaty Scierne: Cyrkonowe tarcze
wachlarzowe, tarcze wachlarzowe Jumbo,
ceramiczne tarcze wachlarzowe i Flexi-Cut

Narzedzia pneumatyczne:
Szlifierki do matryc: SMD, SM
Szlifierki katowe: RA14M, RA12M



@ Przewodnik po frezach

WEOKNO SZKLANE
Wewnetrzne mocowania

Router: FGR

BLACHA STALOWA
Przygotowanie powierzchni

Materiaty Scierne: Flexi-Cut, tarcze Mini Flexi,

tarcze mini i tarcze szybkowymienne Obstuga klienta

Biuro w Wielkiej Brytanii
Narzedzia pneumatyczne: E-MAIL: sales@atagarryson.com
Szlifierki katowe: RA12M / RAMX TEL.: +44 (0) 1530 261 145

Biuro miedzynarodowe
E-MAIL: sales@atagroup.ie
TEL.: +353 (0)49 432 6178

E'ﬂm Biuro w USA

Aby dowiedzie¢ E-MAIL: sales@atatools.com
Sig wiece, TEL.: +1 300-928-7744
EI_ zeskanuj kod



OLEJ | GAZ

Wiedza na temat zastosowan STAL KUTA :
Nasza oferta produktéw naftowych Zawory cisnieniowe

i gazowych obejmuje rozwigzania Ostrze frezu: Ostrze do stali | Podwojne ostrze
dla klientéw pracujgcych ’

w  najtrudniejszych warunkach, Materiaty Scierne: Tasmy $cierne | Sciernice

wachlarzowe | Specjalistyczne materiaty Scierne

gdzie wydajnos¢ jest kluczowa. | Tarcze wachlarzowe

Nasze rozwigzania w zakresie

gratowania i szlifowania nadajg Narzedzia pneumatyczne:
sie do wszelkich zastosowan, Szlifierki do matryc ST, SMD, SDM, SMX, SHG18

s . Szlifierki katowe RA12M, RA14M, RA8, RA6
w tym do obrobki rur, zaworéw

i pomp, produkcji konstrukcji
stalowych oraz  konserwaciji,
napraw i remontéw.

Nasza szeroka gama frezow
i routerow z weglika wolframu,
przeznaczonych do wszystkich
metali i kompozytow, moze byc¢ =
stosowana do: :
+  Zawory mechaniczne e 1
+  Palniki i kotty gazowe

+  Wymienniki ciepta Ay
+  Kotnierze Nz
+  Giowice wiertarskie ; 7 AN
+  Sprzet statyczny i obrotowy HI T
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STAL DUPLEX l

Rurociagi, rozdzielacze, podnosniki,
zbiorniki magazynujgce

Ostrze frezu: Ostrze Inox | Standardowe ostrze |
Podwojne ostrze

Materiaty $cierne: Sciernice wachlarzowe |
Cyrkonowe tarcze wachlarzowe | Ceramiczne
tarcze wachlarzowe

Narzedzia pneumatyczne:
Szlifierki do matryc ST, SMD, SDM, SMX, SHG18 STALE WEGLOWE
Szlifierki katowe RA12M, RA14M, RA8, RA6

Linie przeptywowe, elementy konstrukcyjne,
rurociagi, platformy

Ostrze frezu: Ostrze do stali STEEL |
Podwaéjne ostrze

Materiaty $cierne: Tasmy $cierne | Sciernice
wachlarzowe | Specjalistyczne materiaty Scierne
| Tarcze wachlarzowe

Narzedzia pneumatyczne:
Szlifierki do matryc ST, SMD, SDM, SMX, SHG18
Szlifierki katowe RA12M, RA14M, RA8, RA6

STAL NIERDZEWNA

Linie przeptywowe, elementy konstrukcyjne,
wymienniki ciepta, wyposazenie procesowe

Ostrze frezu: Ostrze Inox | Standardowe ostrze |
Podwaéjne ostrze

Materiaty $cierne: Tasmy Scierne | Sciernice
wachlarzowe | Specjalistyczne materiaty $cierne
| Tarcze wachlarzowe

Narzedzia pneumatyczne:
Szlifierki do matryc ST, SMD, SDM, SMX, SHG18
Szlifierki katowe RA12M, RA14M, RA8, RA6

Obstuga klienta

Biuro w Wielkiej Brytanii
E-MAIL: sales@atagarryson.com
TEL.: +44 (0) 1530 261 145

Biuro miedzynarodowe
E-MAIL: sales@atagroup.ie
TEL.: +353 (0)49 432 6178

Biuro w USA
E-MAIL: sales@atatools.com
TEL.: +1 300-928-7744



Notatki



Stosowanie materiatow



DOBOR FREZU NA PODSTAWIE ZASTOSOWANIA MATERIALU

Zastosowania

Efektywne usuwanie
materiatu — gratowanie,

wykanczanie, czyszczenie.

Srednie usuwanie
materiatlu — gratowanie,
frezowanie, czyszczenie,
wykanczanie

Zgrubne usuwanie
materiatlu — gratowanie,
frezowanie, czyszczenie,
skrawanie

Zgrubne usuwanie
materiatu — gratowanie,
frezowanie.

Zgrubne usuwanie
materiatu — gratowanie,
frezowanie.

Zgrubne usuwanie
materiatu — gratowanie,
frezowanie.

Zgrubne usuwanie
materiatu — gratowanie,
frezowanie.

Srednie usuwanie
materiatu — gratowanie,
frezowanie, czyszczenie,
wykariczanie

Delikatne usuwanie
materialu — precyzyjne
gratowanie, precyzyjne
wykariczanie

Delikatne usuwanie
materiatu — precyzyjne
gratowanie, precyzyjne
wykariczanie

Srednie usuwanie
materiatlu — gratowanie,
frezowanie, czyszczenie,
wykariczanie

Delikatne usuwanie
materiatu — precyzyjne
gratowanie, precyzyjne
wykariczanie

Srednie usuwanie
materiatu — gratowanie,
frezowanie, czyszczenie,
wykarczanie

Materiat

Metale zelazne

Stal niehartowana <45HRc
Stal hartowana >45HRc: stal nierdzewna

Metale odporne na wysokie temperatury: nikiel, kobalt, tytan.

Lekkie metale niezelazne: mosigdz, miedz, cynk
Stal hartowana >45HRc: zeliwo

Metale niezelazne: stopy aluminium
Tworzywa sztuczne

Automatowa stal nierdzewna <25HRc
Austenityczna stal nierdzewna <25HRc
Ferrytyczna, austenityczna i martenzytyczna stal
nierdzewna <32HRc

Stal niehartowana lub obrabiana < 38HRc

Stal konstrukcyjna; Stal strukturalna; Stal weglowa
i stal narzedziowa

Stal hartowana lub obrabiana >38HRc

Stal stopowa; stal hartowana lub odpuszczona

Stal niehartowana <45HRc
Stal hartowana >45HRc: stal nierdzewna

Metale odporne na wysokie temperatury: nikiel, kobalt, tytan.

Lekkie metale niezelazne: mosigdz, miedz, cynk
Stal hartowana >45HRc: zeliwo

Stal niskoweglowa, miedz i mosigdz

Stopy niklu i stopy tytanu

Stal <60 HRC
Stal nierdzewna

Materiaty odporne na wysoka temperature — stop na bazie niklu

Stal <60 HRC

Stal nierdzewna

Materiaty odporne na wysokg temperature — stop na bazie
niklu

Stal niehartowana <45HRc
Lekkie metale niezelazne: mosiadz, miedz, cynk
Stal hartowana >45HRc: zeliwo

Metale zelazne

Widkno szklane

Stal hartowana >45HRc:

Metale odporne na wysokie temperatury: nikiel, kobalt.

Lekkie metale niezelazne: mosiadz, miedz, cynk
Tworzywa sztuczne
Twarda guma

Ostrze

Podwojne ostrze

Standardowe ostrze

Ostrze do aluminium

Ostrze do stali Inox

Ostrze do stali STEEL

Ostrze do odlewow

Podstawowe frezy do
metali

Specyficzne stopy (AS)

Ostrze do obrébki
precyzyjnej

Podwojne ostrze do
obrébki precyzyjnej

Ostrze krzyzowe /

tamacz wibra

Ostrze diamentowe

Ostrze do obrobki
zgrubnej



SERIA UNIWERSALNA
Standardowe ostrze — Podwdéjne ostrze



STANDARDOWE OSTRZE

Odpowiednie do zastosowan ogdéinych

Cechy i korzysci:
« Zaawansowana geometria skrawania
- Szybsze usuwanie materiatdw zelaznych
- Wieksza wydajno$¢ produkcji
- Ptynniejsza obrobka
+ Obrébka CNC zapewniajgca najbardziej jednolitg jakosé
+  Proces produkcyjny zgodny z surowymi standardami kontroli jakosci
+ Potgczenie narzedzia pneumatycznego ATA z geometrig SINGLE CUT —
zapewnia ptynne szlifowanie

Dostepne ksztatty
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L1: Dtugos¢ catkowita

ZASTOSOWANIA ab DOCELOWE BRANZE @ MATERIALY gf\u
+  Czyszczenie * Lotnictwo Szybsze usuwanie
+ Gratowanie * Motoryzacja materiatdw zelaznych, np.
+  Wykanczanie + Produkcja form i matryc +  Mosigdz i miedz
+ Frezowanie +  Odlewnictwo .« Zeliwo
*  Przemyst morski * Nikiel
+ Olejigaz «  Stal
+  Wytwarzanie energii + Stal nierdzewna
+ Kolejnictwo + Tytan

+ Cynk



@ Przewodnik po frezach

PODWOJNE OSTRZE

Odpowiednie do zastosowan ogéinych

Cechy i korzysci:
- Zaawansowana geometria skrawania
- Szybsze usuwanie materiatu
- Wieksza wydajnos¢ produkcji
- Ptynniejsza obrobka
- Efektywne rozbijanie usuwanego materiatu
+  Obrbbka CNC zapewniajgca najbardziej jednolitg jakosé
« Proces produkcyjny zgodny z surowymi standardami kontroli jakosci
+ Potgczenie narzedzia pneumatycznego ATA z geometrig DOUBLE CUT —
zapewnia ptynne szlifowanie

Dostepne ksztatty
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ZASTOSOWANIA °¢ DOCELOWE BRANZE @ MATERIALY (@)
+ Czyszczenie + Lotnictwo Szybsze usuwanie
+ Gratowanie + Motoryzacja materiatow zelaznych, np.

+  Wykanczanie * Produkcja form i matryc +  Mosigdz i miedz
«  Odlewnictwo .« Zeliwo
*  Przemyst morski +  Stop niklu
« Olejigaz «  Stal
+  Wytwarzanie energii « Stal nierdzewna
+ Kolejnictwo + Tytan
+ Cynk

l. Informacje na temat petnego asortymentu mozna znalez¢ w katalogu produktéw. W przypadku
szczegblnych wymagan skontaktuj sie z nami bezposrednio pod adresem sales@atagroup.ie.
' Petne dane kontaktowe znajdujg sie na stronie 5






DOSTOSOWANE DO MATERIALU

Ostrze do aluminium — Ostrze do stali Inox — Ostrze do stali Steel
Ostrze do odlewdéw — Podstawowe ostrze do metali
Ostrze do specyficznych stopow



OSTRZE DO ALUMINIUM

Geometria frezu przeznaczonego do usuwania maksymailnej
ilosci materiatéw niezelaznych i tworzyw sztucznych
Cechy i korzysci:
« Specjalnie opracowana geometria skrawania

- Przyspieszenie usuwania materiatdw niezelaznych

i tworzyw sztucznych

- Unikanie zatykania

- Zapewnia ptynne skrawanie
« Obrdbka CNC — staty poziom jakosci

« Produkcja zgodnie z wymaganiami kontroli jakosci — z uwzglednieniem 100%

inspekcji potagczen lutowanych

+ Potaczenie narzedzia pneumatycznego ATA z geometrig ostrza do aluminium

- Zapewnienie ptynniejszego szlifowania

Dostepne ksztatty
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ZASTOSOWANIA °¢ DOCELOWE BRANZE @ MATERIALY g_\u
« Czyszczenie * Lotnictwo Szybsze usuwanie
« Gratowanie + Motoryzacja materiatdw niezelaznych, np.
+  Wykarnczanie * Produkcja form i matryc *  Aluminium
*  Frezowanie +  Odlewnictwo +  Miekkie tworzywa
*  Przemyst morski sztuczne

+ Olejigaz
+  Wytwarzanie energii
+ Kolejnictwo



OSTRZE DO STALI INOX

Przeznaczone do obrobki materiatow ze stali nierdzewnej

Cechy i korzysci:

@ Przewodnik po frezach

Duza ilos¢ usuwanego materiatu na elementach Inox

Wydajne szlifowanie

- Oszczednosci w produkciji i skrocenie czasdw przestoju

- Redukcja ciepta gromadzonego na krawedziach i obrabianych przedmiotach

- O 35% wieksza ilos¢ usuwanego materiatu w poréwnaniu z tradycyjng
geometrig frezu

Obrébka CNC zapewniajagca najbardziej jednolitg jakos¢

Proces produkcyjny zgodny z surowymi standardami kontroli jakoSci

Potgczenie narzedzia pneumatycznego ATA z geometrig INOX CUT —

zapewnia ptynne szlifowanie

Dostepne ksztatty
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D1: Srednica czesci roboczej
L2: Dtugos¢ czesci roboczej
D2: Srednica trzonka
L1: Diugos¢ catkowita
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ZASTOSOWANIA cb DOCELOWE BRANZE @ MATERIALY (g_g
+ Gratowanie + Lotnictwo Zgrubne usuwanie
+  Frezowanie + Konstrukcja materiatdw zelaznych, np.
« Odlewnictwo
*  Przemyst morski + Stal nierdzewna
- Austenityczne
- Ferrytyczne
- Martenzytyczne

szczeg6lnych wymagan skontaktuj sie z nami bezposrednio pod adresem sales @atagroup.ie.

@ Informacje na temat petnego asortymentu mozna znalez¢ w katalogu produktéw. W przypadku
' Peine dane kontaktowe znajdujg sie na stronie 5



OSTRZE DO STALI

Przeznaczone do obrobki materiatow ze stali nierdzewnej
i odlewanej
Cechy i korzysci:
+ Specjalnie opracowana geometria
- Zwiekszenie wydajnosci obrdbki elementow stalowych
w poréwnaniu do ostrzy pojedynczych, podwdjnych i omega
- Specjalny ksztatt ostrza — zwiekszona ilo§¢ usuwanego materiatu
- O 35% wigksza ilos¢ usuwanego materiatu w poréwnaniu z tradycyjng
geometrig frezu

- Specjalnie zaprojektowana geometria — generuje mniej ciepta na krawedziach tngcych

+  Obrébka CNC zapewniajagca najbardziej jednolitg jakosé

+  Proces produkcyjny zgodny z surowymi standardami kontroli jakosci

+ Potgczenie narzedzia pneumatycznego ATA z geometrig STEEL CUT —
zapewnia ptynne szlifowanie

Dostepne ksztatty
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+ Gratowanie + Lotnictwo Zgrubne usuwanie
*  Frezowanie *  Budownictwo materiatdw zelaznych, np.
« Odlewnictwo
+  Przemyst morski + Stal odlewana

* Hartowana stal
- Stal



@ Przewodnik po frezach

OSTRZE DO ODLEWOW

Geometria frezu zapewnia maksymalng site i wydajnos¢

Cechy i korzysci:

+ Specjalna geometria z gtebokim uzebieniem
- Maksymalne usuwanie materiatu
- Wieksza wydajnos¢ produkcji
- Wiegksza sita zebow
- Wieksza trwatos¢ zebéw w porédwnaniu z konwencjonalnymi frezami
- Wieksza produktywnos$c¢ i oszczednose

«  Obrébka CNC — staty poziom jakosci

+ Produkcja zgodnie z wymaganiami kontroli jakosci — z uwzglednieniem 100%
inspekcji potagczen lutowanych

+ Pofgczenie narzedzia pneumatycznego ATA SMD z geometrig frezowania
odlewbw — zapewnia ptynne szlifowanie

Dostepne ksztatty
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+ Gratowanie + Lotnictwo Zgrubne usuwanie
+  Frezowanie + Konstrukcja materiatow zelaznych, np.
+  Odlewnictwo
*  Przemyst morski + Stal nierdzewna
- Austenityczne
- Ferrytyczne
- Martenzytyczne

szczegoblnych wymagan skontaktuj sie z nami bezposrednio pod adresem sales@atagroup.ie.

@ Informacje na temat petnego asortymentu mozna znalez¢ w katalogu produktow. W przypadku
’ Petne dane kontaktowe znajdujg sie na stronie 5



OSTRZE DO METALI PODSTAWOWYCH

Geometria frezu przeznaczonego do zastosowan ogoinych

do materiatéw zawierajacych zelazo

Cechy i korzysci:

+ Zaawansowana geometria cigcia
- Szybsze usuwanie materiatu
- Wieksza wydajnosé¢ produkgciji
- Ptynniejsza obrobka
- Efektywne rozbijanie usuwanego materiatu

«  Obrébka CNC zapewniajgca najbardziej jednolitg jakosé

+ Produkcja zgodnie z surowymi wymaganiami kontroli jako$ci —
z uwzglednieniem 100% inspekcji potgczen lutowanych

+ Potaczenie narzedzia pneumatycznego ATA z geometrig do metali
podstawowych — zapewnia ptynne szlifowanie

Dostepne ksztatty
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+ Fazowanie + Lotnictwo Szybkie usuwanie materiatu
+ Gratowanie * Motoryzacja Z szerokiego spektrum
* Renowacja i naprawa +  Kolej podfozy, np.

*  Przemyst morski

+ Stale niskoweglowe
+  Miedz
*  Mosigdz



@ Przewodnik po frezach

OSTRZE DO SPECYFICZNYCH STOPOW 25

Przeznaczone do obroébki stopéw niklowych i tytanowych

Cechy i korzysci:
« Opracowana geometria skrawania zapewnia
- Precyzyjna kontrola
- Duza ilos¢ usuwanego materiatu
- Ulepszone wykoriczenie powierzchni
- Diuzsza zywotnos¢ narzedzia
- szybsze ciecie
« Obrébka CNC zapewniajgca najbardziej jednolitg jakosé
+ Potgczenie szlifierek otdwkowych ATA z geometrig ALLOY SPECIFIC CUT —
zapewnia ptynne szlifowanie

Dostepne ksztatty

60000 i -
0000

——
|

D1: Srednica czesci roboczej
L2: Dtugo$c¢ czesci roboczej
D2: Srednica trzonka
L1: Diugos¢ catkowita
ZASTOSOWANIA ng. DOCELOWE BRANZE @ MATERIALY o(i\n
+  Fazowanie +  Wytwarzanie energii Srednia ilo$¢ usuwanego
+ Gratowanie - Turbina gazowa materiatu
+  Renowacja i naprawa - Turbina parowa
- Turbina wiatrowa +  Stopy niklu
+ Lotnictwo + Stopy tytanowe
- Budownictwo
- Obrona
- Astronautyka

l. Informacje na temat petnego asortymentu mozna znalez¢ w katalogu produktéw. W przypadku
szczegblnych wymagan skontaktuj sie z nami bezposrednio pod adresem sales@atagroup.ie.
' Petne dane kontaktowe znajdujg sie na stronie 5






OSTRZE DO SPECJALNYCH ZASTOSOWAN

Ostrze do obrébki zgrubnej — Ostrze do obrobki precyzyjnej
Podwojne ostrze do obrdbki precyzyjnej
Podwoijne ostrze do obrdbki bardzo precyzyjnej



OSTRZA DO SPECJALNYCH ZASTOSOWAN

Dodatkowe geometrie frez6w opracowane przez zespo6t inzynierow ATA w celu dostarczenia
rozwigzan do specyficznych zastosowan

Ostrze do obrobki Ostrze do obrobki Podwdéjne ostrze do Podwdjne ostrze
zgrubne;j precyzyjnej obrébki precyzyjne;j do obrébki bardzo
precyzyjnej

Cechy i korzysci:
« Zaawansowana geometria ostrza odpowiadajgca dwém wygenerowanym
zastosowaniom
+ Geometria zgrubnego ostrza przyspiesza usuwanie materiatu
- Wieksza wydajno$¢ produkcji
+ Drobniejsze ostrza zapewniajg bardziej ptynne szlifowanie
+ Wieksza kontrola operatora nad skomplikowanymi komponentami
+ Opracowane w celu usuwania niewielkich ilosci materiatu na metalach twardych
+  Obrébka CNC — staty poziom jakosci

DOCELOWE BRANZE @

+ Lotnictwo

* Motoryzacja

* Produkcja form i matryc
+ Odlewnictwo

+  Kolej
*  Przemyst morski
+ Olejigaz

+  Wytwarzanie energii



@ Przewodnik po frezach

OSTRZE DO OBROBKI ZGRUBNEJ

Obrébka analogowa
« Geometria frezu przeznaczonego do usuwania duzej ilosci materiatu
niezelaznego i tworzywa sztucznego
+ Metale lekkie, w tym Zelazo odlewane
+ Tworzywa sztuczne
+ Twarda guma

Dostepne ksztaity

OJOROJONORONO,
@@@@@

Inne ksztatty mogg by¢ dostepne na zyczenie. Prosimy o kontakt w celu uzyskania dalszych szczegotow.

OSTRZE DO OBROBKI PRECYZYJNEJ

Obrébka analogowa

+ Geometria frezéw przeznaczonych do obrobki precyzyjnej na

+ Stal <60 HRC

+ Stal nierdzewna

+ Materiaty odporne na wysokg temperature — stop na bazie niklu
+ Wieksza kontrola nad skomplikowanymi komponentami
* Precyzyjniejsze wykoriczenie powierzchni

Dostepne ksztatty

OROROLONORORO,
@@@@@@

szczeg6lnych wymagan skontaktuj sie z nami bezposrednio pod adresem sales@atagroup.ie.

@ Informacje na temat petnego asortymentu mozna znalez¢ w katalogu produktow. W przypadku
’ Petne dane kontaktowe znajdujg sie na stronie 5



PODWOJNE OSTRZE DO OBROBKI PRECYZYJNEJ

Obrébka analogowa

+ Geometria frezéw przeznaczonych do obrobki precyzyjnej na
+ Stal <60 HRC
+ Stal nierdzewna
+ Materiaty odporne na wysokg temperature — stop na bazie niklu
* Duza ilo$¢ usuwanego materiatu
+ Lewoskretna spirala zapewniajaca krotkie widry
+ Wieksza kontrola nad skomplikowanymi komponentami

Dostepne ksztatty

O

A

Inne ksztatty mogg by¢ dostepne na zyczenie. Prosimy o kontakt w celu uzyskania dalszych szczego6téw.

PODWOJNE OSTRZE DO OBROBKI BARDZO PRECYZYJNEJ

Obrébka analogowa

+ Geometria frezéw przeznaczonych do obrobki precyzyjnej na

- Stal <60 HRC

- Stal nierdzewna

+ Materiaty odporne na wysokg temperature — stop na bazie niklu
+ Wieksza kontrola nad skomplikowanymi komponentami
* Najprecyzyjniejsze wykoriczenie powierzchni

Dostepne ksztatty

3000
000

Inne ksztatty mogg by¢ dostepne na zyczenie. Prosimy o kontakt w celu uzyskania dalszych szczegotow.



ROUTERY Z WEGLIKA SPIEKANEGO
Routery do wtdkna szklanego



ROUTERY DO WLOKNA SZKLANEGO — FGR

Geometria skrawania FGR przeznaczona do zastosowan na niemetalach

Cechy i korzysci:
Nowatorska geometria skrawania — najlepsza do obrobki zgrubnej
i konturowej materiatow. Moze by¢ uzywana z narzedziami recznymi
lub maszynami CNC.
Zalecany do stosowania na materiatach fenolowych, wtoknie
szklanym, niemetalach i kompozytach
Obrdbka CNC zapewniajgca najbardziej jednolitg jakos¢
Proces produkcyjny zgodny z surowymi standardami kontroli jakoSci

Asortyment:

Bez ostrzy na czole Styl frezu Ostrza frezowe Punkt nawiercania
. A
ZASTOSOWANIA ﬂo DOCELOWE BRANZE @ MATERIALY (g_\u
Przycinanie * Lotnictwo Szybkie usuwanie materiatu
Trasowanie * Motoryzacja z szerokiego spektrum
Frezowanie kieszeni +  Kolej podfozy, np.

Stale niskoweglowe
Miedz
Mosigdz



ROZWIAZANIA

Seria Slusarska — Seria routeréw do opon
Seria narzedzi do usuwania Srub



SERIA SLUSARSKA

Asortyment frezow przeznaczonych do profesjonalnych
zastosowan slusarskich

Cechy i korzysci:
Frezy wyprodukowane z wykorzystaniem obrdbki CNC
- Petna kontrola nad usuwaniem uszkodzonych
bebenkdéw zamkow
- Redukcja potencjalnych uszkodzen istniejgcych zamkéw
Geometria frezu centrujgcego
- Petna kontrola w waskich przestrzeniach
Frez przeznaczony do rozwiercania uszkodzonych zamkow
- Usuwanie uszkodzonych zamkow w jednym kroku

Cechy konstrukcyjne

+ Dostosowany asortyment przeznaczony dla branzy Slusarskiej
- Okreslona srednica i dtugo$c¢ ciecia dostosowana
do réznych napraw zamkow
- Duzy zasieg i stozkowe trzony utatwiajgce dostep
- Geometria cigcia opracowana pod kagtem szlifowania
wszystkich typdéw metali zamkow

ZASTOSOWANIA °¢. DOCELOWE BRANZE @
- Rozwiercanie twardych «  Slusarstwo
i uszkodzonych zamkéw + Warsztaty motoryzacyjne

+  Stuzby ratownicze

A\
ASORTYMENT: )

+ 12 dostepnych
konfiguraciji frezu
z petnym promieniem

+ 1 specjalnie opracowany
element do rozwiercania
sworzni zamkow

+ Dostepny 5-elementowy
zestaw Slusarski



SERIA SLUSARSKA

PRZEWODNIK ZASTOSOWAN

1.

Uzycie konicowki frezu Slusarskiego do
zaznaczenia miejsca pod bebenkiem
zamka (rys. 1)

Rozpoczynanie wiercenia z wykorzystaniem
punktu lokalizacji jako elementu prowadzgcego,
frez pozostanie wysrodkowany

Wiercony otwoér jest wysrodkowany w czesci,
w ktérej znajdujg sie sworznie

Geometria ciecia zapewnia tatwe przecinanie
zewnetrznej pokrywy i mosieznych sworzni
bez koniecznosci wywierania

dodatkowego nacisku

W momencie napotkania pierwszej komory
sworznia zmieni sie dzwiek frezowania (rys. 2)

Rys. 1.

A

Rys. 2.

Petne dane kontaktowe znajdujg sie na stronie 5

@ Przewodnik po frezach

. Zaleca sie oczyszczenie sworznia i usunigcie

odtamkow PO rozwierceniu kazdego
sworznia (rys. 3). Pozwoli to unikngé
uszkodzenia frezu

. Wazne jest, aby policzy¢ komory sworzni;

w zamku tego typu zazwyczaj jest piec¢ do
szesciu komor

. Po przewierceniu komér sworzni usung¢

wszystkie pozostate zanieczyszczenia

. Aby unikng¢ uszkodzenia krzywki zamka,

nalezy koniecznie przerwac wiercenie po
wyjeciu ostatniego sworznia

10. Obrocic¢ bebenek zamka w kierunku

otwierania drzwi (rys. 4)

Rys. 3.

Rys. 4.

Informacje na temat petnego asortymentu mozna znalez¢ w katalogu produktéw. W przypadku
szczegblnych wymagan skontaktuj sie z nami bezposrednio pod adresem sales@atagroup.ie.



SERIA ROUTEROW DO OPON

Asortyment frezéw przeznaczonych do uzytku
w procesie wulkanizacji gumy

Cechy i korzysci:

+ Ukfad centrowania routeréw ze spiekanego weglika

- Kontrola na wypuktych powierzchniach
+  Stozkowa koncéwka

- Powigkszenie otworu do rozmiaru kotka
+ Specjalnie opracowana geometria rowkowa

- Skuteczne szlifowanie gumy i odcinkéw pasa ze stali
+  Obrébka CNC

- staty poziom jakosSci I

Cechy konstrukcyjne

Wyposazenie techniczne opracowane do naprawy opon
- Srednice odpowiednie do naprawiania
swulkanizacyjnych przebi¢ gwozdziowych”
- Duzy zasieg i stozkowe trzony utatwiajgce uzycie
- Geometria cigcia opracowana pod kgtem
szlifowania gumy i hartowane;j stali

ZASTOSOWANIA ¢¢ DOCELOWE BRANZE @ ASORTYMENT

+ Szlifowanie gumy «  Warsztaty naprawcze + 6 réznych $rednic —
i odcinkbw pasow opon samochodowych cylinder z podwoéjnym
stalowych odlewanych + Konserwacja systeméw ostrzem i koricowka

przenosnikowych stozkowg

STHASTASTUESSTEES S




@ Przewodnik po frezach

SERIA ROUTEROW DO OPON

PRZEWODNIK ZASTOSOWAN

« Proces naprawy jest okre$lany przez norme
- BS AU 159G:2013, ,Specyfikacja dotyczgca napraw opon do pojazdow silnikowych
uzywanych na drogach publicznych”

+ W ramach tej normy sg kontrolowane nastepujgce elementy
- Maksymalna dopuszczalna Srednica korka, ktory moze by¢ uzyty do konkretnej opony,
w oparciu o obowigzujacy indeks jej predkosci
- Pozycja naprawianych miejsc, w oparciu o szeroko$¢ opony
- Liczba napraw dozwolonych na pojedynczej oponie

Skuter / motocykl San;g:: :: e{ligkka Pojazdy uzytkowe

+  Powyzszy przewodnik nalezy stosowac wytgcznie w celach informacyjnych

+ Podczas uzytkowania operator wybrat router do opon o najmniejszej Srednicy, dostosowany do
wymaganej naprawy

- Srednice ruteréw zostaty dobrane odpowiednio do dostepnych w procesie naprawy wtyczek

[£} Obejrzyj film

szczegoblnych wymagan skontaktuj sie z nami bezposrednio pod adresem sales@atagroup.ie.

l’!ﬂ Informacje na temat petnego asortymentu mozna znalez¢ w katalogu produktow. W przypadku
’ Petne dane kontaktowe znajdujg sie na stronie 5



SERIA NARZEDZI DO USUWANIA SRUB

Asortyment frezéw przeznaczonych do usuwania
uszkodzonych srub

Cechy i korzysci:
+ Uktad centrowania frezu ze spiekanego weglika
- Maksymalizacja potencjatu rozwiercania gwintéw centralnie
+  Wyjmowanie uszkodzonych Srub
- Redukcja uszkodzen istniejgcych otworow gwintowanych
+ Kierowane czynnosci zapewniajgce osiggnigcie
wymaganego wyniku
- Oszczedzenie gwintdw i komponentu
+  Obrdbka CNC
- Najwyzszy poziom jakosci

Cechy konstrukcyjne

+  Wyposazenie techniczne opracowane do usuwania
uszkodzonych Srub
— Okreslona Srednica i dlugosé ciecia dopasowane
do r6znych Srednic gwintow
— Duzy zasieg i stozkowe trzony utatwiajgce dostep
— Geometria cigcia opracowana pod kgtem
szlifowania hartowanych gwintéw

ZASTOSOWANIA %+  DOCELOWE BRANZE @

+  Warsztaty motoryzacyjne
+ Dziaty utrzymania ruchu
+ Stuzby ratownicze

+ Usuwanie uszkodzonych
Srub

ASORTYMENT (™
o-0O

+  5rbéznych zwyktych

cylindréw z koricbwka thgca

+ 5 r6znych pogtebiaczy

stozkowych 150°



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

TYPOWE PRZYPADKI USTERKI FREZU

=3
-., Wyszczerbienie zeb6éw frezu

g

e,

+ Frez obraca sig zbyt wolno
+  Ruch mimosrodowy spowodowany przez
- zuzyte tozyska
- luZzne tuleje zaciskowe
+ Zablokowanie sie frezu w narozniku
+ Obijanie elementu obrabianego lub uderzanie go

Przedwczesne zuzycie zeboéw frezu

+ Frez obraca sie zbyt szybko

*  Ruch mimosrodowy spowodowany przez
- zuzyte tozyska
- luzne tuleje zaciskowe

+  Wybrano ostrze o niewtasciwej geometrii

Gtowica frezu odpada od stalowego trzonu

+ Dopuszczajac do tego, aby frez stat si¢ zbyt goracy,
mozna spowodowac stopienie sie lutéw

+ Tarcie powstajgce pomiedzy trzonem a elementem

obrabianym

Tarcie powstajgce przy zuzytych tulejach zaciskowych

umozliwia nadmierng predkos¢ obrotowg

Zalecane predkosci obrotowe oraz wskazéwki dotyczace bezpiecznej obstugi
znajdujg sie na stronach 8i 9
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NARZEDZIA PNEUMATYCZNE



Firma ATA jest Swiatowym liderem w dziedzinie

wysokiej  klasy  przemystowych  narzedzi
pneumatycznych. Nasza obszerna oferta
zapewnia rozwigzania do kazdego

zastosowania w zakresie szlifowania i obrobki
wykanczajgcej, optymalizujgc procesy pod
wzgledem  optacalno$ci,  niezawodnoSci
i bezpieczenstwa.

Jako$C i ciggte doskonalenie sg priorytetami

w firmie ATA. Staramy sie osiggng¢ wzorcowg
jakosé naszych produktow i ustug. Przy zakupie
towarow i ustug szukamy dostawcow, ktorzy stosujg
te same zasady zapewnienia jakosci. Nasz system
zarzgdzania jakoscig ma certyfikat ISO 9001:2015.

Innowacje od pierwszego dnia
Zatozona w 1963 roku firma ATA jest pionierem w dziedzinie
przemystowych narzedzi pneumatycznych. Od tego czasu stale dostarczamy naszym klientom
produkty i rozwigzania dostosowane do ich proceséw i wymagan. Nasza fachowa wiedza branzowa
i szczegbtowa wiedza w zakresie zastosowan doprowadzity do pionierskich rozwigzan.

Nasza obszerna oferta zapewnia rozwigzania do kazdego zastosowania w zakresie szlifowania i obrobki
wykanczajgcej, optymalizujgc procesy pod wzgledem optacalnosci, niezawodnosci i bezpieczenstwa.
Nasi klienci dziatajg w r6znych branzach, w tym w motoryzacyjnej, lotniczej, odlewniczej, produkciji
metali, ropy naftowej i gazu, branzy morskiej, medycznej, kolejowej oraz energetycznej.

ZALECANE PREDKOSCI

Srednica gtowicy Maksymalne predkosci robocze

frezu obr./min

3 mm 100 000
6 mm 55 000
10 mm 37 500
12 mm 28 000
16 mm 22 500

Zalecane prdkoci s oparte na standardowej dtugoci
catkowitej 45 mm maksymalny wystp 10 mm

BIURA MIEDZYNARODOWE

ATA Tools Ltd.,

IDA Business & Technology Park,
Killygarry, Cavan,

Co. Cavan, H12 DK46,

Irlandia

TEL.: +353 (0) 49 432 6178
FAKS: +353 (0) 49 432 6298
E-MAIL: sales@atagroup.ie
STRONA INTERNETOWA:
www.atagroup.com

BIURA W WIELKIEJ BRYTANII

ATA Garryson Ltd.,
Spring Road,

Ibstock, Leicestershire,
Leicestershire, LE67 6LR,
Wielka Brytania

TEL.: +44 (0) 1530 261 145
FAKS:+44 (0) 1530 262 801
E-MAIL: sales@atagarryson.com
STRONA INTERNETOWA:
www.atagroup.com

BIURA W USA

ATA Tools Inc.

7 Ascot Parkway,
Cuyahoga Falls,
Ohio 44223,
USA

TEL.: +1 330928 7744
FAKS: +1 330 849 2977
E-MAIL: sales@atatools.com
STRONA INTERNETOWA:
www.atagroup.com



@ Przewodnik po frezach

OFERTA NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH

SZLIFIERKI DO MATRYC

Cechy i korzy$ci

Formowana tuleja zapewniajgca lepszg ergonomie, komfort operatora i izolacje

Projekt kontrolera zapewnia szeroki zakres predkosci obrotowych

Ro6zne modele odpowiednie do wszystkich zastosowarn, od precyzyjnego
do zgrubnego gratowania

Opcije tulei zaciskowych dla r6znych materiatdw eksploatacyjnych
mocowanych na trzpieniu

Zakres mocy od 0,4 KM (300 W) do 1,1 KM (820 W)

Wybor narzedzi z wydtuzonymi korpusami do obstugi dwureczne;j
i wydtuzonymi wrzecionami do zastosowan przy ograniczonym dostepie

Wybrane modele oferowane z systemem ttumienia drgan

SZLIFIERKI OLOWKOWE

Cechy i korzysci

Ulepszona przepustnica rolkowa zapewnia wiekszy moment obrotowy i jest
odpowiednia do pracy ciggtej

Ergonomiczna konstrukcja zwieksza komfort i kontrole operatora

Duze predkosci obrotowe zapewniajg precyzyjniejsze wykoriczenie
powierzchni

Mata Srednica utatwia precyzyjng kontrole

Predkos¢ obrotowa wynosi od 45 000 obr./min do 100 000 obr./min

Wybrane modele nie potrzebujg oleju, sg idealne do zastosowan,
w ktorych problemem jest zanieczyszczenie elementu obrabianego.

PELEN ASORTYMENT OBEJMUJE

Szlifierki kgtowe Szlifierki Szlifierki taSmowe Zobacz nasze produkty
w dziataniu
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