Katalog przemystowy - obrobka metalu

Chicago
Pneumatic



Dlaczego szlifierka pneu-
matyczna zwalnia podczas
pracy?

Twoje narzedzie zatrzymuje sie lub nie dziata zgodnie z oczekiwang wy-
dajnoscia? Zastanawiasz sie : ,,Dlaczego moja szlifierka katowa ma zbyt
wolne obroty? "lub, Dlaczego zatrzymuje sie podczas nacisku? ”, czytaj
dalej ... Bardzo tatwo jest obwini¢ samo narzedzie. Istnieja jednak dwa
inne podstawowe czynniki, ktére moga powodowad nieprawidtowa
prace: jako$¢ powietrza w instalacji pneumatycznej i ustawienia na
bloku przygotowania powietrza. Czesto te dwa wskazniki s3 pomijane.
Jesli tarcza w Twojej szlifierce katowej zaczyna zwalniaé lub podczas
wiekszego docisku, urzadzenie zatrzymuje sie - jest to znak, ze maszy-
na nie dziata z petng moca. Jest to wazne, aby poprawnie odczytaé
sygnaty jakie daje nam maszyna, w przeciwnym razie bedzie to miato
negatywny wptyw na produktywnos¢. Ustaw odpowiednie parametry
powietrza przed przystapieniem do pracy. Dzieki temu nie bedziesz
musiat dziata¢ z mniejszg sit3 docisku. Niepoprawne przygotowanie
parametréw powietrza bedzie skutkowato zmniejszong wydajnoscia
pracy wynikajaca z braku mocy urzadzenia. Kolejnym nastepstwem
beda powazne konsekwencje finansowe, ktére doprowadza do zmnie-
jszenia globalnej produkgiji.

Przyjrzyjmy sie blizej dwém giéwnym czynnikom
wpiywajacym na wydajnos¢ szlifierek pneumatyc-
znych.

1. Ustawienie linii pneumatycznej
oraz akcesoria linii pneumatycznej

Silnik narzedzia pneumatycznego do prawidtowego dziatania na maksy-
malnej predkosci wymaga dwéch rzeczy :

a)Dynamiczne cisnienie powietrza 6,3 bara na wlocie do
narzedzia
b)Przeptyw powietrza zgodnie z zaleceniami producenta

Bez odpowiedniego ciénienia i przeptywu powietrza ,silnik narzed-
zia nie bedzie mie¢ wystarczajacej mocy, aby zachowa¢ swoja petna
predko$¢ obrotowa. Skutkuje to nieoptymalng praca !( Pamietaj, aby
sprawdzi¢ maksymalng predkos¢ tarczy Sciernej i urzadzenia. Jest to
bardzo wazne dla bezpieczehAstwa operatora).

Jak uzyskaé prawidtowe dynamiczne ciSnienie oraz przeptyw
powietrza?

Nalezy dobra¢ odpowiednie akcesoria do danej aplikacji (takie jak: waz,
$rednica ztacza, blok przygotowania powietrza). Wszystkie te akcesoria
maja kluczowe znaczenie dla zapewnienia petnej wydajnosci narzedzia.

www.cp.com

Przy wyborze akcesorii pneumatycznych nalezy zwréci¢
uwage na cztery kluczowe elementy:

a) rozmiar wlotu powietrza
b) typ wlotu powietrza
c) maksymalne zuzycie powietrza przy obcigzeniu

d) zalecana srednica / dtugos¢ weza

2. Konserwacja narzedzi

Podobnie jak w przypadku regularnej konserwacji samocho-
du, wazne jest, aby przeprowadzi¢ rutynowa konserwac-
je swoich narzedzi. Utrzymanie ich w doskonatym stanie,
zapewni nam maksymalng wydajnos¢. Wszystkie narzedzia
pneumatyczne to uktady mechaniczne zawierajace czesci
zuzywajace sie, ktére wymagaja regularnej kontroli i wymi-
anie (jesli jest to konieczne).

Czesci, ktdre najczesciej zuzywaja sie w szlifierkach przemy-
stowych i wymagaja regulanej wymiany to:

topatki, przy ktorych zalecany jest przeglad po kazdych 500
godzinach pracy.

Przektadnie stozkowe (szlifierki katowe i szlifierki oscylacy-
jne), gdzie okres konserwacji zalecany jest co 1000 roboczo-
godzin i co 2000 roboczogodzin w niektérych modelach.

Jak utrzymywaé¢ w dobrej kondycji narzedzia pneu-
matyczne, aby pracowaty z optymalng wydajnoscia w
aplikacjach przemystowych? Narzedzia pneumatyczne
s przystosowane do najciezszego przemystu. Kazde
urzadzenie jest waznym ogniwem na naszym rynku i
nie mozemy zapominaé¢ o jego odpowiedniej konser-
wacji. Wtasciwa pielegnacja narzedzi pneumatycznych
jest kluczem do zapewnienia produktywnosci, spetnie-
nia wymagan klientow i zachowania bezpieczenstwa
operatora.

Menedzerowie ds. utrzymania ruchu w branzy przemy-
stowej s3 ciagle pod kontrolg i odgdérnie naciskani na
maksymalizacje czasu produkgji. Narzedzia pneumatyczne
pomagaja osiaggnac ten cel, gdy sa dostepne i dziataja z
petng moca. Dzieki sprawnosci zapewniajg jakos$¢ pracy na
najwyzszym poziomie.

Narzedzia pneumatyczne to urzadzenia mechaniczne obe-
jmujace silniki pneumatyczne, ktére posiadajg czesci zuzy-
wajace sie takie jak : topatki, tozyska, uszczelniacze i inne
elementy. Konserwacja jest niezbedna, bedzie gwarantow-
ata doskonata kondycje narzedzia i najlepsza wydajnos¢ oraz
statg predkos¢ i moc zgodnie ze specyfikacjg producenta.
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Co doktadnie oznacza konserwacja narzed-
zia pneumatycznego?

Konserwacja obejmuje utrzymanie narzedzia w dobrym st-
anie i w gotowosci do pracy. Istniejag dwa rodzaje konser-
wagji:

» Konserwacja zapobiegawcza obejmuje wszystkie proste,
regularne czynnoéci oraz przewidywalne dziatania, ktére
mozna podja¢ w celu zmniejszenia ryzyka awarii narzed-
zia. S3 to proste czynnosci: od zwyktego smarowania do
wymiany czesci, ktdére mozemy przewidzieé, ze zuzyja sie
wczesniej powodujac przestdj.

« Czynnosci naprawcze podejmowane sg reaktywnie i obe-
jmuja wszelkie dziatania majace na celu naprawe narzedzia
po nieprzewidzianej awarii. Moze by¢ ona spowodowana
zuzytym elementem lub btedem przy konserwacji zapobie-
gawczej.

Podstawowe wymagania dotyczgce kon-
serwacji zapobiegawczej narzedzi pneu-
matycznych

« Zapewni¢ odpowiednig jakos¢ i ciSnienie powietrza.
Wazne jest, aby powietrze byto czyste i smarowane. Naj-
lepszy efekt otrzymamy uzywajac BLOKU PRZGOTOWAN-
IA POWIETRZA. Poprawi to znacznie wydajno$¢ urzadze-
nia oraz diametralnie zwiekszy jego zywotnos$¢. Doktadne
dane odnosnie powietrza sg podane w specyfikacji kazde-
go narzedzia pneumatycznego. Aby dowiedzie¢ sie wiecej,
pobierz nasz bezptatny przewodnik techniczny : "Czy Twoje
podtaczenie pneumatyczne jest prawidtowe ? "

« Ustaw dozowanie oleju i nasmaruj narzedzie zgodnie
z instrukcja. Stosuj sie do zalecen producenta dotycza-
cych odpowiedniego smarowania. Jest to bardzo proste i
czytelne. Czestotliwos¢ wymiany czesci naturalnie zuzywa-
jacych sie jest podana w specyfikacji danego produktu.

« Zoptymalizuj czas przestoju oraz czas pracy. Kiedy
maszyna pneumatyczna nie pracuje na lini produkcyjnej, to
wykorzystaj czas na konserwacje sprzetu i dokonaj ogledzin
czesci, ktdre mogg zuzyc sie w najblizszym czasie. Zaplanuj
czas naprawy. Upewnij sie, ze czesci zamienne, ktére sto-
sujesz sg oryginalne, a wymiana zostata wykonana zgodnie
z zaleceniami producenta.

» Dobrze przechowuj narzedzia. Kiedy sprzet pneumaty-
czny nie jest uzywany, powinien by¢ przechowywany z dala
od wilgotnego $rodowiska i ekstremalnej temperatury.
Whtasciwe zalecenia znajdziesz w instrukcji obstugi dotac-
zonej do kazdego narzedzia.



Model

CP3000-600CR

SZLIFIERKA PROSTA

ol g

CP3000-600CR

Super precyzyjne narzedzie
Swietna wytrzymato$¢
Komfortowa dla operatora

Maksymalna doktadnos¢

* Tulejka o $rednicy 3 mm

* Stalowa, ale bardzo lekka obudowa
* Ttumik weza w zestawie

» Wysokie oborty 60 000 OBR/min

» Obrotowy zawérg

Numer katalo-  Pred- Moc  Wielkos¢  Zuzycie Waga Dtugo$¢ Poziom wibradji Poziom Moc
gowy kos¢ na tulejki powietrza netto ISO 28927 (M/s2)  hatasu  akusty-
biegu czna
jatowym
rpm W mm l/s kg mm a k ISO 15744-dB(A)
6151600330 60,000 90 3 2.6 0.1 153 <2.5 71 82
CP3000 SERIES I

SZLIFIERKA PROSTA

Model

CP3000-325R

CP3000-330R

CP3000-415R

CP3000-418R

CP3000-420R

CP3000-424R

CP3000-515R

CP3000-518R

CP3000-520R

Numer katalo-
gowy

6151600150

615160 0160

6151600190

615160 0200

6151600210

615160 0220

6151600270

615160 0280

615160 0290

Pred-
kosé na
biegu
jatowym

rpm
25,000

30,000

15,000

18,000

20,000

24,000

15,000

18,000

20,000

Moc

300

300

400

400

400

400

500

500

500

Wielkos¢
tulejki

6.35

6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35

6.35

Zuzycie

powietrza netto

l/s

10
10
11
11
12
13

13

Trwatos¢ w vvymagaH'agcych aplikacjach do 1000 godzin
pracy miedzy przeglagdami

Komfortowe dla operatora
Wysoka precyzja

tatwa konserwacja

« Kompaktowy uchwyt kompozytowy
» Usprawniona dzwignia bezpieczefstwa
* Tylny wylot powietrza

Poziom Moc
hatasu  akusty-
czna

Dtugos¢ Poziom wibragji

Waga
ISO 28927 (m/s2)

kg mm a k ISO 15744-dB(A)
0.4 150 3.2 1.6 79 90
0.4 150 <2.5 78 89
0.8 196 <2.5 80 91
0.8 196 <2.5 77 88
0.8 196 <2.5 78 89
0.8 196 <2.5 79 90
0.9 195 <2.5 81 92
0.9 195 <2.5 80 91
0.9 195 <2.5 81 92
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CP3019 SERIES

SZLIFIERKA PROSTA

|
Przemystowa szlifierka prosta
Super przemystowe szlifierki

Najwyzsza trwato$¢ w wymagajacych aplikacjach do
2000 godzin pracy miedzy przeglagdami

Wyjatkowa ergonomia

» Kompaktowa konstrukcja

» Obudowa pokryta kompozytowa powtoksa izolacyjng
» Prosta dzwignia bezpieczenstwa

* Tylny wylot powietrza

Model Numer katalo-  Predkos¢ Moc Wielkos¢
gowy na biegu tulejki

jatowym

rpm W mm
CP3019-12AC 6151604070 12,000 375 6.35
CP3019-20AC 6151604070 20,000 375 6.35
CP3019-18 6151604070 18,000 375 6.35
CP3019-20 6151604070 20,000 375 6.35
CP3019-25 6151604070 25,000 375 6.35
CP3019-31 6151604070 31,000 375 6.35
CP3019-40 6151604070 40,000 375 6.35
CP3019-20ES 6151604070 20,000 375 6.35
CP3019-25ES 6151604070 25,000 375 6.35
CP3019-31ES 6151604070 31,000 375 6.35
CP3019-40ES 6151604070 40,000 375 6.35
CP3019-20 6151604070 20,000 375 6
CNOMO
CP3019-25 6151604070 25,000 375 6
CNOMO
CP3019-31 6151604070 31,000 375 6
CNOMO
CP3019-40 6151604070 40,000 375 6
CNOMO
CP3019-20ES 6151604070 20,000 375 6
CNOMO
CP3019-25ES 6151604070 25,000 375 6
CNOMO
CP3019-31ES 6151604070 31,000 375 6
CNOMO
CP3019-40ES 6151604070 40,000 375 6
CP3019-12AC 6151604070 12,000 375 6
CNOMO
CP3019-20AC 6151604070 20,000 375 6
CNOMO
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Zuzycie Waga Dtu- Poziom wibracji Poziom Moc
powietrza netto ~ 905¢ IS0 28927 (m/s2) hatasu  akusty-
czna

l/s kg mm a k ISO 15744-dB(A)
8 0.5 216 3.7 1.9 78 89
9.4 0.5 216 4.3 3.4 82 93
71 0.4 169 <2.5 76 87

9 0.4 169 4.1 1.5 75 86

9 0.4 169 2.6 1.5 78 89
10 0.4 169 3.3 2.0 79 90
10.4 0.4 169 <2.5 81 92
8.5 0.6 249 3.7 1.9 74 85

9 0.6 249 3.2 1.7 77 88
9.4 0.6 249 3.6 1.6 81 92
10 0.6 249 3 2.0 80 91

9 0.4 169 <2.5 74 85

9 0.4 169 <2.5 78 89
10 0.4 169 2.8 2.0 77 88
10.4 0.4 169 2.8 1.4 77 88
8.5 0.6 249 2.9 0.9 75 86

9 0.6 249 4.7 2.4 78 89
9.4 0.6 249 <2.5 80 91
10 0.6 249 <2.5 78 89

8 0.5 216 3.7 1.9 78 89
9.4 0.5 216 4.3 3.4 82 93




I
Super przemystowa

CP3030 SERIES NN

SZLIFIERKA KATOWA PROSTA Szlifierka przemystowa

CP3119 SERIES

SZLIFIERKA PROSTA

Trwatos¢ w wymgajacych aplikacjach, do 1000 godzin
pracy miedzy przeglagdami

Wysoka produktywnosc¢

Najwyzsza trwatos¢ w wymgajacych aplikacjach, do

Komfort pracy 2000 godzin pracy miedzy przeglagdami

« WYLOT TYLNY POWIETRZA * Wylot tylny powietrza
* BEZPRZEKLADNIOWA TRWALA KONSTRUKCJA
* KOMPAKTOWY KOMPOZYTOWY UCHWYT
Model Numer katalo- Pred- Moc Wielko$¢  Zuzycie Waga Lenght Poziom wibragji Poziom Moc
gowy koé¢ na tulejki powietrza netto ISO 28927 (M/s2)  hatasu  akusty-
biegu czna
jatowym
rpm W mm /s kg mm 3 k ISO 15744-dB(A) Model Numer katalo- Pre;t;l- Moc Wielkos¢ ~ Zuzycie  Waga  Dtu-  Poziom wibracji ~ Poziom Moc
gowy kos¢ na tulejki powietrza netto ~ gos¢  I1SO 28927 (M/s2) hatasu  akusty-
CP3030-325R 6151604090 25,000 300 6.35 8 0.5 154 <2.5 80 91 biegu =2
jatowym
CP3030-330R 6151604100 30,000 300 6.35 9 0.5 154 <2.5 77 88 rpm W - s kg - A K ISO 15744-dB(A)
CP3030-418R 6151604130 18,000 400 6.35 10 0.8 174 <2.5 75 86 CP3119-12 6151600050 12,000 900 6.35 16 1.0 222 <2.5 76 87
CP3030-420R 6151604140 20,000 400 6.35 11 0.8 174 <2.5 76 87 CP3119-12ES 6151602110 12,000 900 6.35 16 1.4 361 <2.5 76 87
CP3030-424R 6151604150 24,000 400 6.35 11 0.8 174 <2.5 78 89 CP3119-15 6151600060 15,000 900 6.35 17 1.0 222 3.8 2.2 81 92
CP3030-518R 6151604190 18,000 500 6.35 13 0.9 174 <2.5 80 91 CP3119-15ES 6151602120 15,000 900 6.35 17 1.4 361 <2.5 81 92
CP3030-520R 6151604200 20,000 500 6.35 14 0.9 174 <2.5 80 91 CP3119-18 6151600070 18,000 900 6.35 18 1.0 222 2.9 1.8 80 91
CP3119-18ES 6151602130 18,000 900 6.35 18 1.4 361 <2.5 80 91
CP3030 SERIES NN
SZ LI FI E R K u P ROST u Super przemystowa szlifierka prosta CP3119-22 6151600080 22,000 900 6.35 18 1.0 222 <2.5 81 92
Wysoka produktywnos¢ CP3119-22ES 6151602140 22,000 900 6.35 18 1.4 361 2.6 0.8 81 92
Najwyzsza trwatosc w wymagajacych aplikadach do CP3119-12 6151600380 12,000 900 6 16 1.0 222 <25 75 86
2000 godzin pracy miedzy przegladami CNOMO
CP3119-12ES 6151602250 12,000 900 6 16 1.4 363 2.7 76 87
« Stalowa obudowa SHOIE
* Obudowa jest pokryta powtokj izolacyjna dla lep- CP3119-15 6151600390 15000 900 6 17 1.0 222 <25 80 91
szego komfortu CNOMO
* Prosta dzwignia bezpieczenstwa
« Wylot tylny powietrza CP3119-15ES 6151602260 15,000 900 6 17 1.4 363 <2.5 81 92
CNOMO
Model Numer katalo- Predko$¢ Moc Wielkos¢  Zuzycie Waga Dtugo$¢ Poziom wibragji Poziom Moc 22301!\1%18 6151600400 18,000 300 6 18 1.0 222 <2.5 81 a2
gowy na biegu tulejki powietrza netto ISO 28927 (M/s2)  hatasu  akusty-
jatowym €zna CP3119-18ES 6151602270 18,000 900 6 18 1.4 363 <2.5 80 91
CNOMO
rpm W mm l/s kg mm a k ISO 15744-dB(A)
CP3119-22 6151600410 22,000 900 6 18 1.0 222 <2.5 81 92
CP3109-19 6151600020 19,000 600 6.35 15 0.9 222 3.0 1.8 76 87 CNOMO
CP3109-19ES 6151601080 19,000 600  6.35 15 13 363 <25 76 87 EaE e R e 18 14 e e 81 92
CP3109-24 6151600030 24,000 600 6.35 15 0.9 222 <2.5 81 92
CP3119-12EL 6151602150 12,000 900 6.35 16 2.1 603 3 1.3 74 85
CP3109-24ES 6151602090 24,000 600 6.35 15 1.3 361 <2.5 81 92
CP3119-12EXL 6151602160 12,000 900 6.35 16 2,7 853 3.1 1.4 74 85
CP3109-28 6151600040 28,000 600 6.35 15 0.9 222 <2.5 85 96
CP3109-28ES 6151602100 28,000 600 6.35 15 1.3 361 <2.5 85 96

Wysoka precyzja

tatwa konserwacja

* Prosta dzwignia bezpieczenstwa
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« Stalowa obudowa
« Obudowa pokryta kompozytowg powtok3 izolacyjng
* Prosta dzwignia bezpieczenstwa

www.cp.com




|
Podstawowy model przemystowy

Wysoka produktywnosc¢

Przemystowa trwato$¢ do 1000 godzin pracy miedzy
przeglagdami

Lekka konstrukcja

* Przektadnia stozkowa z ciggtym smarowaniem

» Mata gtowica katowa

« Izolacyjna powtoka dla lepszego komfortu pracy
* Wrzeciono M14

» Regulowana dzwignia bezpieczefstwa

* Opcjonalny boczny uchwyt o niskim poziomie wi-
bragji

» Wylot tylny powietrza

Model Numer katalo- ~ Predkos¢ Moc Wielkos¢
gowy na biegu tulejki
jatowym
pm W mm

CP3450-12AA5 6151604040 12,000 810 125

CP3451-18SEC

WYDLUZONA SZLIFI-
ERKA PROSTA

Model Numer katalo-  Predkos¢  Moc Wielkos¢
gowy na biegu tulejki
jatowym
rpm W mm

CP3451-18SEC 6151604040 18,000 750 6.35

Chicago _
Pneumatic

Zuzycie Waga Dtu-
powietrza netto gosc

CP3450-12AA5

SZLIFIERKA KATOWA

Poziom wibracji Poziom Moc
ISO 28927 (M/s2)  hatasu  akusty

czna
l/s kg mm a k ISO 15744-dB(A)
18.2 1.7 231 8.1 2.9 95 106

Model przemystowy do ciezkich prac
Lekka konstrukcja

Trwatos¢ klasy przemystowej do 1000 godzin

 Aluminiowa obudowa
* Izolacyjna warstwa dla wygody operatora
* Wylot tylny powietrza

Zuzycie Waga Dh.[-, Poziom wibracji Poziom Moc
powietrza netto  gos¢ SO 28927 (Mm/s2) hatasu  akusty
czna
l/s kg mm a k ISO 15744-dB(A)
17.4 1.4 330 2.7 1.8 84 95
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CP3550-120AA

SZLIFIERKA
KATOWA

Model Numer katalo-  Predkos¢  Moc Wielkos$¢
gowy na biegu tulejki
jatowym
rpm W mm

CP3550-120AA 6151607780 12,000 1,100 125

CP3650-120AA5VK

SZLIFIERKA
KATOWA

Super przemystowa szlifierka

Przemystowa trwatos¢ do 2,000 godzin pracy miedzy
przegladam

Wngtkowo wysoki moment obrotowy dla maksymalnej
produktywnosci

Model Numer kata- ~ Predkos¢  Moc Wielkos$¢
logowy na biegu tulejki
jatowym
rpm W mm

CP3650-120AA5VK 6151607180 12,000 1,800 125
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Przemystowa szlifierka katowa

Przemystowa trwato$¢ do 1,000 godzin pracy miedzy
przegladami

Wyjgtkowo wysoki moment obrotowy dla maksymalnej
produktywnosc

Wyjatkowa ergonomia

» Duza moc do zastosowah przemystowych
« Trwata przektadnia stozkowa

* Przycisk blokady wrzeciona

* Bezkluczowa obrotowa ostona

* Prosta dzwignia bezpieczenstwa

Zuzycie Waga Dtu-,
powietrza netto gosc

Poziom wibracji Poziom Moc
ISO 28927 (m/s2)  hatasu  akusty

czna
kg mm a k ISO 15744-dB(A)
1.9 252 9.8 4.4 84 95

« Silnik o duzej mocy generujacy wysoki moment
obrotowy

* Niezwykle trwata przektadnia stozkowa

* Przycisk blokady wrzeciona

» Bezkluczykowa obrotowa ostona

» Automatyczne wywazanie

Zuzycie Waga D{u'-,
powietrza netto gosc

Poziom wibracji Poziom Moc
ISO 28927 (m/s2)  hatasu  akusty-

czna
kg mm a k ISO 15744-dB(A)
1.9 238 4.5 2.0 79 90



CP3850-85AB7VE

SZLIFIERKA
KATOWA

|
Super przemystowa szlifierka

Najwyzsza trwatos¢ w wymagajacej aplikacji, do 2000
godzin pracy miedzy przegladami

Niezwykle wysoki moment obrotowy dla maksymalnej

___________________________________________|
Przemystowa szlifierka tarczowa pionowa

Unika szarpnie¢ spowodowanych przypadkowymi zmi-
anami cisnienia powietrza

Utrzymuje predkos¢ Scierania pod naciskiem

CP3340 SERIES

SZLIFIERKA PIONOWA

produktywnosci
Duza wytrzymatos¢ do 1000 godzin pracy miedzy

Wyjgtkowa ergonomia przegladami

« Mata gtowica katowa

» Niezwykle trwata przektadnia stozkowa

» Podwdjna przektadnia dzwigniowa bezpieczenstwa
« Wygieta obudowa dla lepszej ergonomii

* Wbudowany ttumik

* Regulowany wylot powietrza 360

* Przycisk blokady wrzeciona

* Automatyczne wywazanie

« Regulowany boczny uchwyt z ttumieniem wibracji

* Zintegrowane zabezpieczenie zapobiegajyce rozwija-
niu nadmiernej predkosci

* Prosta dzwignia bezpieczenstwa

* Solidna obudowa z aluminium

Model Numer katalo- Predkos¢ Moc Wielkos¢ Zuzycie Waga  Dtu- Poziom Moc

netto gosc

Poziom wibracji
1SO 28927 (m/s2)

gowy na biegu tulejki powi- hatasu  akusty-
Model Numer katalo-  Predkos¢ Moc Wielkos¢  Zuzycie Waga Dtu-, Poziom wibragji Poziom Moc Jatowym iz czna
gowy na biegu tulejki powietrza netto ~ gos¢  I1SO 28927 (M/s2)  hatasu  akusty-
jatowym — rpm W mm l/s kg mm a k ISO 15744-dB(A)
rpm W . s kg . 3 N ISO 15744-dB(A) CP 3340 SALAVET 6151609270 6,000 3,400 150 34 5.5 250 3.6 1.3 95 106
CP3850-85AB7VE 615170 4920 8500 2100 180 36 29 340 57 11 87 98 CP 3340 SALAVAD 6151609280 8,500 3,400 180 61 5.6 250 49 1.7 100 111
CP3850-65ABOVE 6151704940 6,500 2,100 230 38 2.7 340 57 1.1 93 104 CP3340SALAVEL 6151609290 6,000 3,400 230 34 595 250 <25 - 95 106
CP 3340 SALAVAD 7" 6151609310 8,500 3,400 180 52 5.5 250 4.9 1.7 100 111
CP3330 SERIES I CP 3340 SALAVEL9” 6151609320 6,000 3,400 230 45 5.85 250 <2.5 - 95 106
SZ LI FI E R KA P I o N OWA Przemystowa szlifierka tarczowa pionowa
Unika szarpnie¢ spowodowanych przypadkowymi zmi- I CP3349 SERIES

anami ci$nienia powietrza . )
Przemystowa szlifierka pionowa

SZLIFIERKA PIONOWA

Utrzymuje predkos¢ Scierania pod naciskiem o . o )

Najwyzsza trwatos¢ w wymagajgcej branzy, do 2000 godz-
Wysoka trwatos¢ do 1000 godzin pracy miedzy prze- in pracy miedzy przegladami
gladami ) . .
Niezwykle wysoki moment obrotowy dla maksymalnej
produktywnosci

« Zintegrowane zabezpieczenie zapobiegajjce rozwi-
janiu nadmiernej predkosci

* Prosta dzwignia bezpieczenstwa

* Solidna obudowa z aluminium

 Trwata i solidna obudowa
* Wbudowany zbiornik na olej do ciggtego smarowania
« Podwéjne zabezpieczenie wtacznika topatkowego

Model Numer katalo- Predkoé¢ Moc Wielko$¢  Zuzycie ~ Waga Dtu-, Poziom wibracji Poziom Moc
gowy na biegu tulejki powietr- netto  goSC  ISO 28927 (M/s2) hatasu  akusty-
jatowym za €zna ,, T E—— . o .
Model Numer katalo-  Predkoé¢ Moc Wielkos¢ Zuzycie Waga Dtu-, Poziom wibragji Poziom Moc
rom W o s kg o 3 K IS0 15744-dB(A) gowy na biegu tulejki  powietr- netto ~ 9o5¢  ISO 28927 (m/s2) hatasu  akusty-
jatowym za czna
CP3330 SALAVET 6151609210 6,000 2,800 150 33 49 250 2.6 1.9 95 106
rpm W mm l/s kg mm a k ISO 15744-dB(A)
CP3330 SALAVAD 6151609220 8,500 2,800 180 39 4.75 250 5.2 1.5 91 102
CP3349-SALAVAD 6151609110 7,700 3,000 180 46 4.2 280 4.6 - 88 99
CP3330 SALAVEL 6151609230 6,000 2,800 230 33 5.1 250 4.4 1.6 95 106
' ' CP3349-SALAVET 6151609150 6,600 3,000 150 43 4.4 280 2.5 = 84 95
CP3330 SALAVAD 7" 6151609250 8,500 2,800 180 39 4.65 250 5.2 1.5 91 102
CP3349-SALAVEL 6151609130 6,600 3,000 230 44 4.4 280 4.0 - 87 98
CP3330 SALAVEL9" 6151609260 6,000 2,800 230 33 5 250 4.4 1.6 95 106
10 Www.cp.com Www.cp.com 11




Wystawka sklepowa frezow trzpieniowych DOUBLE CUT

CA Low E M ET RYCZ N E Srednica trzpienia 1/4" $rednica trzpienia 6 mm

¢ 5 sztuk * 5 sztuk

* 1/2 cala $rednica freza * 12 mm $rednica freza

e ksztatty: B,C,F, G, L « ksztatty: A,B,C,D,E, F,G,L,M, N
* 40 sztuk w stojaku Chicago Pneumatic * 40 sztuk w stojaku Chicago Pneumatic
« $rednica wszystkich trzpieni 1/4 " cala « Srednica wszystkich trzpieni 6 mm
e ksztatty B, C, F, G, | * $rednica freza 6,8, 10, 12 mm Numer katalogowy: 894 017 2241 Numer katalogowy: 894 017 1786

« $rednica frezu 1/4",5/16",3/8",1/2"

ALUMINUM CUT

Numer katalogowy: 894 017 2244 Numer katalogowy: 894 017 1789

ZES taw Fre Zéw D o U B L E CUT Srednica trzpienia 1/4 " Srednica trzpienia 6 mm

* 5 sztuk 5 sztuk
«3/8" * 10 mm $rednica freza, ksztatty Bi C
*1/2 cala $rednica freza, ksztatty C, * 12 mm $rednica freza, ksztatty C,
FiL Fil
D : U B LE CUT Numer katalogowy: 894 017 2243 Numer katalogowy: 894 017 1788
$rednica trzpienia 1/8 " $rednica trzpienia 3 mm
Ksztatt Ksztatt Double cut Power cut Aluminium cut
gtéwki
* 10 sztuk ) *10sztuk Trzpier Trzpier Trzpier Trzpier
* 1/8 cala Srednica freza * 3 mm $rednica freza 3mm 6 mm 6 mm 6 mm
« ksztatty: A, B, C,D,E,F,G,L,M,N * ksztatty: A, B, C,D,E,F,G,L,M,
Burr Burr Burr Burr Burr Burr Burr Burr Burr Burr
3mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm 12 mm 15 mm 10 mm 12 mm
) ) A Cylinder 894 017 894017 894017 894 017 894 017 894 017 894017
Numer katalogowy: 894 017 2240 Numer katalogowy: 894 017 1785 wjoendcut 1719 1749 1756 1737 1768 1773 1778
B Cylinder 894 017 894017 894017 894 017 894 017 894 017 894 017 894 017 894 017
with endcut 1720 1750 1757 1729 1738 1762 1769 1935 1779
C Ballnosed 894017 894017 894017 894017 894017 894017 894017 894017 894017 894017
DOU BLE CUT cylinder 1721 1751 1758 1730 1739 1746 1763 1770 1774 1780
D Ball 894 017 894017 894017 894017 894017 894 017 894 017
1722 1752 1759 1731 1740 1775 1781
E Oval 894017 894017 894017
1723 1760 1732
Srednica trzpienia 1/4 " $rednica trzpienia 6 mm F Ballnosed 894017 894017 894017 894017 894017 894017 894017 894017 894017 894017
tree 1724 1753 1732 1733 1741 1747 1764 1771 1776 1782
Pointed 894 017 894017 894017 894017 894017 894 017 894017 894 017
* 5 sztuk * 5 sztuk G
.3/8" « 10 mm érednica freza, ksztatty Bi C tree 1725 1754 1761 1734 1742 1765 1936 1783
* 1/2 cala $rednica freza, ksztatty C, F, * 12 mm $rednica freza, ksztatty C, H Flame 894017 894017
iL Fil 1743 1766
L Ball nose 894 017 894017 894017 894017 894017 894017 894017 894017 894017 894 017
Numer katalogowy: 894 017 2242 Numer katalogowy: 894 017 1787 cone 1726 1933 1934 1735 1744 1748 1767 1772 1777 1784
M Cone 894 017 894017 894017 894017
1727 1755 1736 1745
N Inverted 894017
cone 1728

12 Www.cp.com Www.cp.com 13
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Wykres spadku cisnienia dla wezy

pneumatycznych

Wykres pomoze Ci wybra¢ odpowiedni waz w zaleznosci od zuzycia powietrza
narzedzia i dtugos¢ weza. Celem tego wykresu jest optymalizacja, aby ciSnienie w wezu nie

spadto ponizej 0.2 bar.

Internal hose diameter (mm)

185
150
~
\\
125 [~
100
~ 25
50
20
\
16
= ~
S 20
[0]
o
=
= 1’ \\ \\13
o I~
2
Z 10
10
5 L 08
RN Lo
2 \
15
\ 05
1

26 4
Inlet pressure 7 bar
Pressure drop 0.2 bar
Two hose nipples included

10 12
Hose length (m)

Jak czytac diagram:

Spéjrz na narzedzia, ktdre wymagaja cisnie-
nia 6 bar. Uzyj tej wartosci na wykresie. Jak-
iej dtugosci weza potrzebujesz?

Spojrz na wykres, aby zobaczy¢, jaki rozmi-
ar weza potrzebujesz. Wybierz odpowied-
ni rodzaj weza pneumatycznego. Chicago
Pneumatic posiada kilka rodzajéw weza
pneumatycznego, ktére zaspokojg wszyst-
kie rodzaje potrzeb dla narzedzi pneumaty-
cznych.

Przyktad:

Narzedzie ma zuzycie powietrza 10 | / s
oraz aplikacja wymaga weza o dtugosci 7
m. Te dwie wartosci krzyzujg sie w jednej
pozycji. Czyli waz o Srednicy 10 mm bedzie
dobry wyborem (7 m weza o $rednicy 10
mm daje wartos¢ okoto 11 1/s).

Dlatego odpowiedni bedzie waz 10 mm.

www.cp.com
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Do ustawienia po-
;| prawnego cisnieniai :
przeptywu

bezpieczenstwo

AIR FUSE
Do poprawy bez-
ipieczefistwa, aby zapo-:
biec uderzeniu weza. |

| WEZE & ZACISKI

Do zapewnienia

pracy

‘efektywnosé w miejscu;

ergonomia

. ZLACZKI & ZA-

CISKI

cznego potaczenia

i migdzy akcesoriami

1

e

al

bezpieczenstwo &

W celu zapewnienia :
bezpiecznego i elasty-

iy

bezpieczenstwo &bezpieczenstwo &
ergonomia ergonomia

HOSE WHIP

| Dla lepszej ergonomii

wczesnego zuzycia
weza

& aby uniknaé przed- |

Akcesoria ws-
pomagajace
np. AIR FLEX H
Dla lepszej ergonomii :
i &aby uniknaé przed- :
 wczesnego zuzycia
weza

Blok przygotowania

powietrza dla:

m Filtr (oczyszcza
powietrze)

m Regulator
(reguluje ciénienie
dynamiczne)

m Naolejacz (dodaje
odpowiednigj ilosci
oleju do narzedzia)

WWWw.cp.com

Zabezpieczenie
zatrzyma przeptyw
powietrza w
przypadku
niekontrolowanego
wypiecia wezg i
zapobiegnie
potencjalnym
wypadkom w miejscu
pracy oraz powaznym
uszkodzeniom
przypadkowym
pracownikom.

Chicago Pneumatic

offeruje szeroki

zakres wezy

pneumatycznych:

m R6zne $rednice (od
6.5 mm do 25 mm)

m ROzne dtugosci (3
m, 20, lub 25 m)

m 4 typy (EFFI MAX,
PVC poliruetan,
gumowy)

Przy wyborze

odpowiedniej ztaczki

trzeba wzia¢ pod

uwage 3 rzeczy:

= Gwint wlotu
powietrza
narzedzia

m Rodzaj ztaczki
(duzy przeptwy,
bezpiecze wypiecie,
szybkie uwolnienie)

m Typ potaczenia
(zewnetrzne,
wewnetrzne)

Uzywanie weza WHIP

ma 3 zalety:

m Bezpieczenstwo:
chroni operatora
przed uderzeniami
w przypadku

uszkodzenia ztaczki.
m Trwatos¢: dtuzsza
zywotnosé
wlotu powietrza
narzedzia.
m Ergonomia:
szybkie przypiecie
narzedzia, wygodna
praca operatora.

Zalecamy stosowanie
ztacza Chicago
Pneumatic AIRF
FLEX: zapewnia

ono elastycznos,
ergonomie i
bezpieczenstwo dla
operatora. Nadaje
sie do wszystkich
narzedzi z wyjatkiem
narzedzi udarowych.

Chicago _
Pneumatic
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Since 1901 the Chicago Pneumatic (CP) name has represented reliability and attention to customer needs,
with contruction, maintenance and production tools and compressors designed for specific industrial
applications. Today, CP has global reach, with local distributors around the world.

Our people start every single day with a passion to research, develop, manufacture and deliver new
products that are meant to meet your needs not only today, but tomorrow as well.

To learn more about our extensive range of tools, construction equipment, industrial and portable
compressors, accesories and workshop equipment, please visit
WWww.cp.com

www.youtube.com/user/CPCHANNELS
www.linkedin.com/company/chicago-penaumatics

twitter.com/cp_powetools

www.instagram.com/chicago_pneumatic




